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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dofyprowadzenia rob6t zgganych z zadaniem:
~Wykonanie remontéw czastkowych nawierzchni bitumicznych i usuwanie skutké przetomow
na drogach wojewddzkich administrowanych przez Zargd Drég Wojewddzkich w Lublinie”.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna jest stosowgako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyenionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obggnu
D 00.00.00 Wymagania ogoélne

oraz dla;

REMONTU CZ ASTKOWEGO NAWIERZCHNI :

D 05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowychimano

D 05.03.15 Naprawa (przez uszczelnienie) paogich i poprzecznych ggan nawierzchni
bitumicznych

D 05.03.17 Remont ggtkowy nawierzchni bitumicznych betonem asfaltowA811S

D 05.03.17a Remont ggtkowy nawierzchni bitumicznych betonem asfaltovsyrecyklera

D 05.03.17b Remont ggtkowy nawierzchni bitumicznych techgikprysku lepiszczem i posypywanie
kruszywem (grysem)

REMONTU PRZEt OMOW:

D 01.02.04 Rozbiorka elementow drog, ogradzezepustow

D 04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem zggczaniem podia

D 04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw koiksiyjnych nawierzchni
D 04.04.02 Podbudowa z mieszanki niezanej

D 04.05.01 Podbudowa z mieszankigzmginej cementem

D 04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego

D 05.03.05a Nawierzchnia z betonu asfaltowego -stmascieralna

D 05.03.05b Nawierzchnia z betonu asfaltowego -stmar wihzaca

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione po#ej okre&lenia naléy rozumie nas¢pujaco:
(1) Budowla drogowa - obiekt budowlany niedhcy budynkiem, stanowty calgé techniczno-

uzytkowa (drog) albo jego czs¢ stanowgca odegbny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiek
mostowy, korpus ziemny,emet).

(2) Droga - wydzielony pas terenu przeznaczonyudbu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz
z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zazanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

(3) Dziennik budowy - opatrzony piegzami Zamawiajcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do notowania wydaraezaistniatych w czasie wykonywania remontastkowego, rejestrowania



dokonywanych odbioréw robot, przekazywania palecénnej korespondencji technicznej peaiy
Nadzorem, Wykonavec

(4) Jezdnia - g&¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

(5) Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykee, upowaniona do kierowania robotami i
do wystpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kokitna

(6) Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikazatokami, pasami awaryjnymi i pasami
dziebcymi jezdnie.

(7) Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawiénzionraz ze sposobem ich potenia.

(8) Korpus drogowy - nasyp lub tagéz wykopu, ktdra jest ograniczona kogaarogi i skarpami rowow.
(9) Kosztorys ofertowy.

(10) Kskga obmiarow - akceptowany przez Inspektora Nadzeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonagobmiaru dokonywanych robét w formie wyligzeszkicow i
ew. dodatkowych zatznikbw. Wpisy w ksjdze obmiaréw podlegajpotwierdzeniu przez Inspektora

Nadzoru.

(11) Laboratorium - drogowe lub inne laboratoriuadawcze, zaakceptowane przez Zamaegjo,
niezledne do przeprowadzenia wszelkich biadprob zwhkzanych z ocenjakaosci materiatow oraz robot.

(12) Materiaty - wszelkie tworzywa niegtine do wykonania robét, zgodne z dokumegtpapjektowy i
specyfikacjami, zaakceptowane przez Inspektora diadz

(13) Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstwzsdych do przejmowania i rozkladania olzen od
ruchu na podize gruntowe i zapewniggych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwascieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddaezptirednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikow atmosferycznych.

b) Warstwa wjzaca - warstwa znajdaga s¢ miedzy warstw scieralp a podbudowa, zapewniap
lepsze rozigenie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudow

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa &joga do wyréwnania nierowdc podbudowy lub profilu
istniejpcej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna €& nawierzchni shfsca do przenoszenia obaen od ruchu na podie.
Podbudowa mae skladd si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gérng&€podbudowy spetniaga funkcje néne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona skfadasie z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolnag¢@z podbudowy spetniaga obok funkcji nénych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wodwzmi przenikaniem estek podiéa. Mae
zawierd warstwe mrozoochrong, odsgiczapca lub odcinagcs.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtowngadaniem jest ochrona nawierzchni przed
skutkami dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinafa - warstwa stosowana w celu uniétivaenia przenikania cgstek drobnych gruntu
do warstwy nawierzchnigcej powye;.



i) Warstwa odsczajca - warstwa stsca do odprowadzenia wody przedasgtaej st do nawierzchni.

(14) Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygateaM odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

(15) Odpowiednia (bliska) zgodéto- zgodnéé wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okieny - z przegitnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju robét budowlanych.

(16) Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniezgjmi pas terenu przeznaczony do umieszczania w
nim drogi oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy zenaOwniez obejmowa teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy uggzen chrongcych ludzi i srodowisko przed ugkliwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.

(17) Pobocze - €%t korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywast pojazdéw,
umieszczania ugdzen bezpieczastwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszychygsla jednoczanie
do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

(18) Podtae - grunt rodzimy lub nasypowyzgy pod nawierzchgido gkbokasci przemarzania, nie
mniej jednak ni do gkbokaici, na ktorej naprzenia pionowe od najwkszych obeizen uzytkowych
wynosz 0,02 MPa.

(19) Polecenie Nadzoru - wszelkie polecenia przak@iNVykonawcy przez Nadzér w formie pisemnej,
dotyczice sposobu realizacji rob6t lub innych sprawgzamych z przeprowadzeniem budowy.

1.5. Ogdllne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz zgodé® z ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie placu budowy.

Zamawiajcy w terminie okrdonym w dokumentach kontraktowych przegaNykonawcy plac
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniggrawnymi i administracyjnymi, dziennik
budowy i ks¢ge obmiaréw robo6t oraz ST.

1.5.2. Zgodndé rob6t z ST.

Specyfikacja ST oraz dodatkowe dokumenty przei@pazez Inspektora Nadzoru Wykonawcy
stanowj cz$¢ Umowy, a wymagania wyszczegolnione w @b jednym z nich & obowizujace dla
Wykonawcy.

W przypadku rozbiosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obouje nasipujaca
kolejnas¢ ich waznosci:

1) Specyfikacje Techniczne,

Wykonawca nie mge wykorzystywd biedéw lub opuszczew Dokumentach Umowy, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadotinspektora Nadzoru.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone matebedly zgodne z ST.

Dane okrélone w SST bda uwazane za wart@i docelowe, od ktérych dopuszczalng s
odchylenia w ramach oldlenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatdw muby¢ jednorodne i
wykazywa bliska zgodnd¢ z okr&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mqyzekracza
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.



Jeeli zostata okrdona wartd¢ minimalna lub wart®€ maksymalna tolerancji albo obie
wartaici, to roboty powinny b§ prowadzone w taki sposéb, aby cechy tych matevidhd elementdw
budowli nie znajdowaty siw przewaajacej mierze w pobhu wartgci granicznych.

W przypadku gdy materiaty lub roboty niedy w petni zgodne z ST, ale aghigta zostanie
mozliwa do zaakceptowania jaiod robot, to Inspektor Nadzoru i zaakceptowatakie te roboty |,
jednak zastosuje odpowiednie potnia od ceny umownej, zgodnie z ustaleniami szZdaegmi
umowy lub ST.

W przypadku, gdy materialy lub roboty niedhp w pelni zgodne z ST i wplynie to na
niezadowalajca jakos¢ robot to takie materiaty zostarzasgpione innymi a roboty rozebrane i
wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie placu budowy.

Wykonawca jest zobowidany do zabezpieczenia placu budowy oraz utrzymangou
publicznego na placu budowy w sposoéb &gy w niniejszej ST w okresie trwania realizaginkraktu
az do zakaczenia i odbioru ostatecznego robét.

Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inspektor®a@idzoru zatwierdzony
przez zargdzapcego ruchem na drogach wojewddzkich, tj. Dyrektd@W w Lublinie projekt
organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okrési@nia budowy. W zaf@osci od potrzeb i pogpu
robot projekt organizacii ruchu powiniendsgktualizowany przez Wykonawaoa biezaco.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca w naipotrzeb wynikajcych z projektu organizaciji
ruchu dostarczy, zainstaluje kdzie obstugiwal tymczasowe wydzenia zabezpieczgge takie jak:
ogrodzenia, €wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, zapory, igatrudni dozorcéw i podejmie
wszelkie inngrodki niezlgdne dla ochrony robdét, bezpieageva pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocgtiow dzier i w nocy tych zapor i znakow, dla
ktérych jest to nieodzowne ze wegdbw bezpieczestwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne gdzenia zabezpieczge powinny by wykonane zgodnie z
zatwierdzonym projektem i podlegajdbiorowi przez Inspektora Nadzoru.

Fakt przystpienia do robot Wykonawca obwe publicznie przed ich rozpogaem w sposob
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podleggbodj zaptacie i przyjmuje i ze jest
wliczony w ceg umowry.

1.5.4. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowkek zn& i stosowa w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczce ochronyrodowiska naturalnego.

W okresie trwania realizacji kontraktuz alo zakdczenia i odbioru ostatecznego robdt,
Wykonawca bdzie podejmowawszelkie uzasadnione kroki me¢ na celu stosowanie slo przepisow
i norm dotycacych ochronyrodowiska na placu i wokét placu budowy orazitie unik& uszkodzé
lub uchzliwosci dla oséb lub whasrioi spotecznej i innych, a wynikgjych ze skzenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nagstwie jego dziatania.

Stosujc sk do tych wymaga Wykonawca zapewni spetnienie rgstigcych warunkow:

a) Miejsca na bazy, magazyny, skiadowiska i wgrgne drogi transportowe zostatak wybrane, aby
nie powodowa zniszczé w srodowisku naturalnym.

b) Zostan podite odpowiednidrodki zabezpieczage przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikbw i ciekbw wodnychtapy, paliwami, olejami, materiatami
bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwystibstancjami,

- Zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mazliwoscia powstania pzaru,

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacp6t norm, okrélonych w odpowiednich
przepisach dotygzych ochronyrodowiska, obeizaja Wykonawe.



1.5.5. Ochrona przeciwpaarowa.

Wykonawca bdzie przestrzegat przepiséw ochrony przecizgpowe;.

Wykonawca bdzie utrzymywdé sprawny sprg przeciwpagarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnyetpomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne dula skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisa
zabezpieczone przed dgstm 0s06b trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowamrem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykeay.

1.5.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty ktore w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, nieda dopuszczone daycia.

Nie dopuszcza siuzycia materiatbw wywotujcych szkodliwe promieniowanie oe¢séniu
wigkszym od dopuszczalnego.

Wszelkie materialy odpadoweyte do robot powinny mieswiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniomjednostk, jednoznacznie okéjace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow
nasrodowisko.

Materiaty, ktére g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, azpiaiczeniu robot ich
szkodliwg¢ zanika (np. materialy pylaste) mpgy¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymaga
technologicznych wbudowania. zé8 wymagay tego odpowiednie przepisy Zamaw@j powinien
otrzyma zgod: na wycie tych materiatdw od wéaiwych organow administracji patwowe;.

Jereli Wykonawca uyt materiatdow szkodliwych dla otoczenia zgodniespecyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagmniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamaayaj

1.5.7. Ochrona whasnéci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest zobowzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczenidasndgci
publicznej lub prywatnej.

Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, nievstawym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych
dziatah ze strony Wykonawcy nagli uszkodzenie lub zniszczenie wiagtigublicznej lub prywatnej, to
Wykonawca na swéj koszt naprawi lub odtworzy uszkosl wiasna¢.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za oclramzdzer uzbrojenia terenu takich jak:
przewody, rurocigi, kable teletechniczne itp.

Wykonawca jest zobowiany w okresie trwania realizaciji kontraktu do detarego oznaczenia i
zabezpieczenia przed uszkodzeniem tychydzeh. O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji i
urzadzer podziemnych Wykonawca bezzwiocznie powiadomi lkBpa Nadzoru i zainteresowane
wladze oraz &dzie z nimi wspétpracowat dostarcgajwszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw.

Wykonawca bdzie odpowiad& za wszelkie spowodowane przez jego dziatania ukzkoa
urzadzen uzbrojenia terenu wskazanych w dokumentach dastaych mu przez Zamawigego.

1.5.8. Ograniczenie obaizen osi pojazddw.

Wykonawca bdzie stosowésic do obowjzujacych ograniczé obcizen osi pojazdéw podczas
transportu materiatow i spgtzi na drogach publicznych poza granicami placu mydo

Uzyska on wszelkie niegbne zezwolenia od odpowiednich wladz ngdie pojazdow o
ponadnormatywnych ohlgieniach osi i w sposébagjty bedzie powiadamiat Inspektora Nadzoru o fakcie
uzycia takich pojazdéw.

Wykonawca nie mee wywac pojazdow o ponadnormatywnych afieniach osi na istniggych
i wykonywanych warstwach nawierzchni w eie placu budowy.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia vepdowane ruchem
budowlanym i bdzie zobowizany do naprawy uszkodzonych elementéw na wiassytkagodnie z
poleceniami Inspektora Nadzoru.



1.5.9. Bezpieczestwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonaweglbie przestrzedaprzepisow dotycgeych bezpieczestwa
i higieny pracy. W szczegélsa Wykonawca ma obowkek zadbé aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdeomraz nie spetniggych odpowiednich wymaga
sanitarnych.

Wykonawca zapewni iddolzie utrzymywat wszelkie ugdzenia zabezpieczge, socjalne oraz
sprzt i odpowiednd odziez dla ochronyzycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie oréz d
zapewnienia bezpieazgtwa publicznego.

Uznaje s, ze wszelkie koszty zwrkane z wypetnieniem wymagakreslonych powyej nie
podlegag odrebnej zaptacie isuwzgkdniane w cenie umowne;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochrerrob6t i za wszelkie materialy i wdzenia
uzywane do robo6t od daty rozpecia do zakaczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca bdzie utrzymywa roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymamrmo byé
prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa éyilelementy bylty w zadawalmym stanie przez
caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jali Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyiea to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpogé roboty utrzymaniowe nie gaiej niz 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

2. MATERIALY

2.1.Zr6dta uzyskania materiatow.

Zr6dta uzyskania materiatéw powinnydwybrane przez Wykonawa wyprzedzeniem, przed
rozpoczciem robo6t. Nie piniej niz 3 tygodnie przed zaplanowanymyaiem materialow Wykonawca
dostarczy Inspektorowi Nadzoru szczego6towe infojendotyczce proponowanegerddia wytwarzania
lub wydobywania, wymagarisviadectwa badalaboratoryjnych i reprezentatywne prébki matexatio
zatwierdzenia. W przypadku nie zaakceptowaniazphaspektora Nadzoru materiatu ze wskazanego
zrédia, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspekidsidzoru materiat z innegoddta. Zatwierdzenie
partii materiatdw z danegadodta nie oznaczage wszystkie materialy z tegoodia keda przez Inspektora
Nadzoru dopuszczone do wbudowania.

Wykonawca zobowrzany jest prowadéi na bigaco badania w celu udokumentowanie,
materiaty uzyskane z dopuszczonegudta w sposob gty beda spetniaty wymagania SST.

2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty gxéne z pozyskaniem materiatéw i dostarczeniem ich
do robat.

Wszystkie materiaty odpowiadag wymaganiom pozyskane z wykopéw na placu budodyy |
innych miejsc wskazanych w dokumentach umowslabwykorzystane do robét lub odwiezione na
odkiad odpowiednio do wymafyamowy lub wskazalnspektora Nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektorazibiag Wykonawca nie dolzie
prowadzé zadnych wykopdéw w olgbie placu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszchaigbe w
dokumentach umowy.

2.3. Inspekcja wytwdrni materiatow.

Wytwornie materiatdbw mag by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoruel c
sprawdzenia zgodsa stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiandbk materialdw mogby¢
pobierane w celu sprawdzenia ich $eiavosci. Wynik tych kontroli ledzie podstaw akceptacii
okreslonej partii materiatdw pod wzgdllem jakdci.



W przypadku, gdy Inspektor Nadzorgdzie przeprowadzat inspekcjvytwérni powinny by
zachowane nagtujace warunki:
a) Inspektor Nadzoru ¢hzie miat zapewnian wspotpra¢ i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatldw w czasie przeprowadzania inspekcji,
b) Inspektor bdzie miat wolny dosp, w dowolnym czasie, do tycheszi wytworni, gdzie odbywa si
produkcja materiatéw przeznaczonych do realizanjpwry.

2.4. Materialy nie odpowiadapce wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadate wymaganiom zostanprzez Wykonawg wywiezione z placu
budowy, ldz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora NadzateliJinspektor Nadzoru
zezwoli Wykonawcy nazycie tych materialtdw do innych robétzrie dla ktérych zostaly zakupione, to
koszt tych materiatow zostanie przewéctowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujsic nie zbadane i nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wkasne ryzyko, §czsk z jego nieprzyjciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane raBterachowaly swaj jakos¢ i
przydatné¢ do robdét oraz zgodisé z wymaganiami SST i byly degtne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materialéaly po zak@czeniu robot doprowadzone przez
Wykonawe do ich pierwotnego stanu, w sposob zaakceptowergz pnspektora Nadzoru.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jali dokumentacja projektowa lub SST przewidupazliwo$é wariantowego zastosowania
rodzaju materialu w wykonywanych robotach, Wykonavpowiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przedyaciem materiatu, albo w okresie dizym, jéli bedzie to
wymagane dla badgrowadzonych przez Inspektora Nadzoru.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu niezendy¢ pd&zniej zmieniany bez zgody Inspektora
Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spitz, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakdwykonywanych rob6t. Spekz uzywany do robot powinien ldyzgodny
z ofery Wykonawcy i powinien odpowiadaod wzgédem typow i iléci wskazaniom zawartym w SST,
PZJ lub projekcie organizacji rob6t, zaakceptowammrez Inspektora Nadzoru w przypadku braku
ustaléh w takich dokumentach spitzpowinien by uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

Liczba i wydajné¢ sprztu bgdzie gwarantowa przeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazahidospektora w terminie przewidzianym
umowg.

Sprzt bedacy wilasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania robdt ma bystale
utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotéevalo pracy. Bdzie on odpowiadat wymaganiom
ochronysrodowiska i przepisom dotygzym jego uytkowania.

Wykonawca zobowizany jest do dostarczenia Inspektorowi Nadzoru ikoppiwierdzagcych
dopuszczenie spgs do uzytkowania, w przypadkach gdy wymagigggo przepisy.

Jakikolwiek sprgt, maszyny, urgzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania wymafa
kontraktu, zostanprzez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i répuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takighdkéw transportu, ktore nie wpkyn
niekorzystnie na jaké wykonywanych robot i wiiwosci przewaonych materiatow.



Liczbasrodkow transportudnlzie zapewni@prowadzenie roboét zgodnie z zasadami @&rgmi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Iksp@ Nadzoru w terminie przewidzianym
kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgalspetnid wymagania dotyce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnychagiegina osie i innych parametrow technicznych.

Srodki transportu nie odpowiadap warunkom kontraktu, na polecenie Inspektora bladzda
usungte z placu budowy. Wykonawcagdrie usuwé na biegaco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami naachogublicznych oraz dojazdach do placu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robdét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robgddnie z umow oraz za jakét
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, ga zgodné¢ z dokumentagj projektovs,
wymaganiami ST, projektu organizacji robét orazpehiami Inspektora.

Nastpstwa jakiegokolwiek kHu spowodowanego przez Wykongwav wytyczeniu i
wyznaczeniu robot zostanesli wymaga: tego ledzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykorawc
na whasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wggnlprzez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialdoi za ich doktadngt.

Inspektor Nadzorudazie podejmowa decyzje we wszystkich sprawach zmanych z jakécia
robot, ocen jakasci materiatlow i pogpem robot, a ponadto we wszystkich sprawachgzamych z
interpretacj dokumentacji projektowej i ST oraz dotycych akceptacji wypetniania warunkoéw umowy
przez Wykonawg

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementobdt
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w kontraki&umentacji projektowej i w ST, a takw
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji pklgor Nadzoru uwzgtini wyniki bada
materiatdw i robot, rozrzuty normalnie wggtijgce przy produkcji i przy badaniach materiatdw,
doswiadczenia przeszoi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wplyvdaae na rozwzarg
kwestk.

Inspektor Nadzoru jest upowdony do kontroli wszystkich robét i kontroli wsziich
materiatdw dostarczonych na budolub na niej produkowanych, ydzapc przygotowanie i produkgj
materiatow. Inspektor Nadzoru powiadomi Wykonawe wykrytych wadach i odrzuci wszystkie
materiaty i roboty, ktore nie spetniajvyymaga jakasciowych okrélonych w dokumentacji projektowe;j i
w ST. Z odrzuconymi materialami najepostpowat jak w p. 2.4.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny lyykonywane nie pniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym po ich otrzymaniu przez Wykonawmod grdba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.1.1. Warunki prowadzenia rob6t w pasie drogowym
l. Wykonawca roboét jest zobowazany do:

1. Prowadzenie rob6t po protokolarnym przekazanieuplaudowy (odcinka robot) przez Rejon
Drég Wojewaodzkich (Inspektora nadzoru). Szczegotaalres rzeczowy, ki robot oraz technologie
remontu czstkowego zostan okreslone po przeglddach wiosennych w dniu protokolarnego
przekazania placu budowy.

Przekazanie placu budowy ngstniezwlocznie po podpisaniu umowyz chyvilvysgpienia
sprzyjapcych warunkéw atmosferycznych Protokét przekazataau budowy winien zawie¢gabeb
szczegbtowo okidajaca ilosci i wartasé robot w poszczegolnych technologiach
2.  Zapewnienie bezpiecznych warunkéw ruchu drogowelolofego i pieszego) poprzez
oznakowanie i zabezpieczenie rob6t zgodnie z zedwd@ym projektem tymczasowej organizacii ruchu.
3. Biezacej kontroli stanu i kompletsoi oznakowania robot i jego korekty wynikegj z postpu
robot.
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4.  Takiej organizacji robot aby nie spowodaandszczenia elementow pasa drogowedo nietyt)
umowg. W przypadku uszkodzenia lub zniszczenia jakielydkd# elementu pasa drogowego
Wykonawca dokona jego naprawy lub odbudowy na wtieszt,

5. Bezzwlocznego upogdkowania terenu pasa drogowego i terenu przylegipgazakaczonych
robotach oraz protokolarnego jego przekazania ptaedtielowi zargdu drogi.

II.  Wykonawca rob6t ponosi skutki finansowe i prawne zaewentualne szkody oséb trzecich
spowodowane prowadzeniem robot w pasie drogowym wigzku z:

1. niewtaciwym oznakowaniem i zabezpieczeniem robot,
2. wadami technicznymi wykonanych robét powstatychkresie gwarancyjnym ickojmi.

lll. W przypadku braku oznakowania robot, jego niekomplénosci lub niezgodndci z
zatwierdzonym projektem tymczasowej organizacji rubu — Zamawiajacy ma prawo wstrzyma
roboty do czasu usurgcia nieprawidtowosci.

5.2. Wymagania organizacji budow.

Organizacja robot powinna uwzgdhiat koniecznéé¢ jak najszybszej realizacji zadania oraz jak
najmniejszych utrudnie ruchu drogowego dlazytkownikéw. W celu okréenia racjonalnych cykli
realizacji budow naley przyjmowa zatazenie zmianowsri prac dla wybranych asortymentéw robot, w
tym miedzy innymi przy robotach nawierzchniowych - 12 gody dzier pracy (do zmierzchu).

Roboty remontowe powinny Byskoncentrowane na rmdavie krétkich odcinkach. W projektach
organizacji ruchu naly przyjmowa jako zasagt

« na drogach jednojezdniowych ruch wahadtowyenby prowadzony na odcinkach nie ¢ézych ni
500 m, dhisze odcinki mena dopdci¢ wytgcznie przy zapewnieniu bliskich objazdéw lub ruchu
dwukierunkowego na zgzonych pasach ruchu, wyrde oznakowanych w dzieé w nocy.

5.3 Termin wykonania robét.

Roboty przy wykonywaniu remontow gstkowych naley wykona w n/w terminach :
5.3.1. Termin wykonania caloi zamdwienia ustalagdo dnia31.08.2018 r.

5.3.2. Przy czym, po okresie zimowym 2017/2018 Whgeca wykona nie mniej hi

- 25% (wartosciowo) zakresu robot do dnia 31.05.2018r.,
- 50% (wartagciowo) zakresu rob6t do dnia 30.06.2018r.,
- 75% (wartagciowo) zakresu rob6t do dnia 31.07.2018r.,
- 100% (wart@ciowo) zakresu robot do dnia 31.08.2018r.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakéci (PZJ).

Do obowizkéw Wykonawcy natey opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspekto
Nadzoru programu zapewnienia ja&ip w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykeayia
Robét, maliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwaragtielj wykonanie Robdét zgodnie
z Dokumentagy Projektowg, STWIORB oraz poleceniami i ustaleniami przekamainyprzez
Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia jas@ bedzie zawier&:
1. Czes¢ ogdlng opisujaca:
— organizag} wykonania Roba6t, w tym terminy i sposob prowadadRobot,
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— organizag} ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot i pszepi BHP,

—  wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygewanie praktyczne,

—  wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jaka terminowd¢ wykonania poszczegoélnych
elementow Robat,

—  system (sposOb i proceddr proponowanej kontroli i sterowania jakmy
wykonywanych Robét,

—  wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktoremu Wykonawca zamaierlect prowadzenie
bada),

—  sposo6b oraz formgromadzenia wynikow baddaboratoryjnych, zapis pomiarow,
nastaw mechanizméw stegaych a take wychganych wnioskow i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany &pasforme przekazywania
tych informacji Inspektorowi Nadzoru.

2. Czes¢ szczegdtowg opisujgcy dla kazdego asortymentu Robdét:

— wykaz maszyn | umgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wypoganiem w mechanizmy do sterowania i dgzenia
pomiarowo-kontrolne,

—  rodzaje i ilg¢ srodkow transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku
materiatdw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

—  sposo6b zabezpieczenia i ochrony tadunkow przedauith wiasciwosci w czasie
transportu,

—  sposo6b i proceddgrpomiaréw i bada (rodzaj i czstotliwosé, pobieranie probek,
legalizacja isprawdzanie wdzei, itp.) prowadzonych podczas dostaw
materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania zeasgoélnych elementéw
Robot,

— spos6b pospowania z materiatami i Robotami nie odpowiadgmi
wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakasci robot.

Celem kontroli rob6t powinno kytakie sterowanie ich przygotowaniem i wykonanieby a
osiagna¢ zatazory jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgethontrok robot i jakéci materiatdw. Wykonawca
powinien zapewi odpowiedni system kontroli, wézapc personel, laboratorium, sptzzaopatrzenie i
wszystkie urgdzenia niezédne do pobierania prébek i badaaterialdw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektodadeu mae zagdat od Wykonawcy
przeprowadzenia baflav celu zademonstrowanige poziom ich wykonania jest zadawatsj.

Wykonawca bdzie przeprowadzapomiary i badania materiatbw oraz robot zstatliwoscia
zapewniajcg stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymidakumentacii
projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu had&h czstotliwosé beda okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tamedine, to Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewniykonanie robot zgodnie z kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzéwiadectwa,ze wszystkie stosowane gdzenia i
sprzt badawczy posiadaj wazng legalizacg, zostaty prawidiowo wykalibrowane i odpowiagaj
wymaganiom norm okéjacych procedury bada

Inspektor Nadzorudalzie mie nieograniczony dogb do pomieszczelaboratoryjnych, w celu
ich inspekciji.

Inspektor Nadzoru douzie przekazywa Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedocignieciach dotycgcych uradzen laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczychzeleniedociagniccia te leda tak powane,ze mog wptyna¢ ujemnie
na wyniki bada, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzymeayaie do robét badanych materialow i

12



dopuci je do uycia dopiero wtedy, gdy niedaghniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zosfan
usunkte i stwierdzona zostanie odpowiednia jgkiych materiatow.

Wszystkie koszty zwrane z organizowaniem i prowadzeniem lhadaateriatbw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek.

Prébki eda pobierane losowo. Zalecas Stosowanie statystycznych metod pobierania préobek,
opartych na zasadzige wszystkie jednostkowe elementy produkcji mdgy¢ z jednakowym
prawdopodobigstwem wytypowane do bagla

Inspektor Nadzorugdlzie mi€ zapewnion mazliwosé¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawedzie przeprowadzadodatkowe badania tych
materiatdw, ktére budzwatpliwosci co do jakéci, o ile kwestionowane materiaty nie zostgmzez
Wykonawe usunéte lub ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych dodatich bada pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;preeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajicy.

Pojemniki do pobierania prébekeda dostarczone przez Wykonawe zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Probki dostarczone przez Wykopalo badéa wykonywanych przez Inspektora
Nadzoru kda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zatkeapy przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiargdy przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W adkp,
gdy normy nie obejmajjakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowazna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspekiadzoru.

6.5. Raporty z bada.

Wykonawca bdzie przekazywa Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami aagak
najszybciej, nie piniej jednak ni w terminie okrélonym w programie zapewnienia jaion

Wyniki bada (kopie) keda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzaaudtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, presgorzaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

Dla celow kontroli jakéci i zatwierdzenia, Inspektora Nadzoru uprawniaest o dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatéwrdadta ich wytwarzania, i zapewniona medhie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonapaducenta materiatow.

Inspektor Nadzoru po uprzedniej weryfikacji systierkontroli rob6t prowadzonego przez
Wykonawe, bedzie ocenié zgodnd¢é materiatdw i robot z wymaganiami ST na podstawigiteow
bada dostarczonych przez Wykonagvc

Inspektor Nadzoru nie pobierd probki materiatbw i prowad&i badania niezaimie od
Wykonawecy, na swoj koszt. i wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcygshiewiarygodne,
to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci zaieznemu laboratorium przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych ba@laalbo oprze si wylagcznie na wilasnych badaniach przy ocenie
zgodndci materiatow i rob6t z dokumentagprojektowy i SST. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych batlapobierania prébek poniesione zostarzez Wykonawg

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor Nadzoru me dopuci¢ do wycia tylko:
1. wyroby posiadajce znak CE — bez ogranidze
2. wyroby nie posiadage znaku CE - pod warunkieue:
— wyréb zostat wyprodukowany na terytorium Polski godzie z istnigjca Polsky Normg, a
producent zalczyt deklarags zgodndci z t3 normy, w przypadku braku Polskiej Normy
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lub istotnej ranicy od jej zapiséw, to w zgodzie z uzyskaaprobai techniczg, a
producent zalczyt deklaragi zgodndci z t3 aprobad, posiada znak budowlany
swiadczacy o zgodnéci wyrobu z Polsk Normg albo aprobat techniczm, a producent
zalczyt odpowiedry informacg o wyrobie,
— wyréb zostat wyprodukowany poza terytorium Polskle udzielono mu aprobaty
technicznej, a producent zakyt do wyrobu deklaragjzgodndci z ta aprobad,
— jest to wyr6b umieszczony w odpowiednim wykazie obdgw majcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpiedgtva, dla ktérych producent wydat deklatezjjodndci
Z uznanymi regutami sztuki budowlane.
3. jednostkowy — w danym obiekcie budowlanym — wyrogtweorzony wedtug indywidualnej
dokumentacji technicznej, dla ktérego producent atydpecjalne gwiadczenie o zgodroi
wyrobu z t dokumentagj oraz jej przepisami.

Wyr6b budowlany, ktéry posiada oznakowanie CE lutlakz budowlany, albo posiada deklatgacj
zgodndgci, nie mae by modyfikowany bez utraty waosci dokumentéw dopuszczgych do
wbudowania. W przypadku zastosowania modyfikadgnauzyska aprobat techniczi dla takiego
wyrobu.

Kazda dostarczona partia materiatedbie posiada odpowiednie dokumenty, oldlajace w sposob
jednoznaczny jej cechy.

Wyroby musz posiadéa ww. dokumenty wydane przez producenta, a w rapog&zeby poparte
wynikami bada wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badaeda dostarczone przez
Wykonawe Inspektor Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniaych wymagé beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawrgmwigzujgcym Zamawiajcego i
Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowlahca okresu gwarancyjnego.

Odpowiedzialné¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obmwjcymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowyeda dokonywane na bigco i kedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu
bezpieczéstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarsaeny budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowytizie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktdra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i hazwiskaz stanowiska stbowego. Zapisy étlg czytelne,
dokonane trwattechnilg, w porzdku chronologicznym, bezp@dnio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalczone do dziennika budowy protokoty i inne dokurpd®rtly oznaczone kolejnym numerem
zahcznika i opatrzone dat podpisem kierownika budowy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy natg wpisywat:

- dat przekazania Wykonawcy placu budowy,
- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programewaienia jakéci i harmonogramow robdét,
- terminy rozpoogeia i zakaczenia robot,
- przebieg robot, trudioi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przygzprzerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty i zargdzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbiorow robét zand@jch, ulegajcych zakryciu, cgciowych i ostatecznych
odbioréw
robat,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania rob6t podlegggh ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zzku z warunkami klimatycznymi,
- dane dotycee sposobu wykonywania i zabezpieczenia robot,
- dane dotycxre jakdci materiatbw, pobierania probek oraz wyniki przepadzonych bada z
podaniem, kto
je przeprowadzat, oraz inne istotne informacjgzebiegu robot.
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Propozycje, uwagi i wyfaienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowyabprzediaone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania si

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennikalotw Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich prayjia lub zagciem stanowiska.

(2) Ksiega obmiaru

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwadgj na rozliczenie faktycznego pepti kazdego z
elementow rob6t. Obmiary wykonanych rob6t przepazeas¢ w jednostkach przgfych w kosztorysie
ofertowym i wpisuje do kegi obmiaru.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orasta o jakéci materialdw, recepty robocze i
kontrolne wyniki bada Wykonawcy i Zamawiagcego powinny b§ gromadzone w formie uzgodnionej
w programie zapewnienia jad®@. Dokumenty te stanowizahczniki do odbioru robo6t. Winny gy
udostpnione na kadezyczenie Zamawiagego.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza ®iprocz wymienionych w p. (1)-(3) nagtijgce dokumenty:

a) protokoty przekazania placu budowy,
b) protokoty odbioru robat,

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy dmla przechowywane na placu budowy w miejscu odpowedni
zabezpieczonym. Zagutie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujgojenatychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszeltigkumenty budowy dula zawsze dospne dla
Inspektora Nadzoru i przedstawiane doaslglnazyczenie Zamawiagego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot.

Obmiar robét bdzie okrala¢ faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkastalonych
w kosztorysie ofertowym i ST.

Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym pdanagieniu Inspektora Nadzoru o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiarupajpnniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru lgdg wpisane do ksgi obmiaru. Jakikolwiek BH lub przeoczenie
(opuszczenie) w ikwiach podanych w kosztorysie ofertowym lub ST niealmia Wykonawcy od
obowigzku ukaczenia wszystkich robot.

7.2. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary lgda przeprowadzone przed odbioramggz@owymi i odbiorem ostatecznym, a takw
przypadku wysipowania dhaszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne ofticzleda wykonane w sposob zrozumiaty
i jednoznaczny.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robat.

W zalencsci od ustalé odpowiednich ST, roboty podleganasgpujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziaj@diawcy:
a) odbiorowi cgsciowemu,
a) odbiorowi ostatecznemu,
b) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr casciowy robot.

Przewiduje si dokonanie odbioru ezciowego robo6t wykonanych w pierwszym etapie (po
okresie zimowym). Zamawigjy dokona odbioru eZciowego rob6t w terminie 7dni od daty otrzymania
zgloszenia obiektu do odbioru eéziowego. Do odbioru eZciowego Wykonawca mie zgtost
wyremontowane w ca$oi poszczegolne gji drogowe. Inspektor Nadzoru potwierdzi gotéiobiektu
do odbioru cgsciowego po wykonaniu przez Wykonayvmobot na danym ggu drogowym w peinym
zakresie oraz potwierdzeniu kompleicioi prawidtowaci sprawozdania technicznego — (wszystkie
dokumenty umowy z odnotowanymi zmianami w czasializacji rob6t budowlanych, wynikami
wykonanych badg pomiaréw, przeprowadzonych prob) oraz po przesi Kkosztorysu
powykonawczego stanoggego podstawdo ich oceny i odbioru ezciowego.

Data potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru gofowob6t do odbioru jest dazakaiczenia robét.

8.3. Odbior ostateczny robot.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie raststggo wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakasci i wartasci. Catkowite zakaczenie robét oraz gotow® do odbioru ostatecznego powinna
by¢ stwierdzona przez Wykonawevpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadaiem na
pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbiér ostateczny robot nagt w terminie ustalonym w warunkach umowy, 4iczod dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru Zakenia robot i kompletdoi oraz prawidtowéci operatu
kolaudacyjnego.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyzneezarzez Zamawiggego W obecnii
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbigeaj roboty dokona ich oceny jakiowej na
podstawie przedimnych dokumentéw, wynikéw badld pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodcio
wykonania rob6t z dokumentagyrojektowy i ST.

W toku odbioru ostatecznego robdét komisja zap@ina realizacj ustal@ przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikagych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniagcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot @agowych lub robét uzupetniggych w
warstwie scieralnej lub robotach wykazeniowych, komisja przerwie swoje czyldcioi ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komgjste jaka@é wykonywanych rob6t w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganejnaeiacy projektows i SST z uwzgjdnieniem
tolerancji i nie ma wikszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu pieezdistwo ruchu, komisja
dokona potscer, oceniggc pomniejszom wartgs¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymaga
przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.4. Dokumenty do odbioru ostatecznego robdét.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru aztaggo robdt jest protokét odbioru
ostatecznego robét spadzony wg wzoru ustalonego przez Zamaggago.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpaviy przygotowanastpujgce dokumenty:
- przedmiar rob6t z naniesionymi zmianami,
- specyfikacje techniczne,
- recepty i ustalenia technologiczne,
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- dzienniki budowy i ksigi obmiaru,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz batlaoznaczé laboratoryjnych zgodnie z SST i PZJ,

- atesty jakéciowe wbudowanych materiatow,

- opini technologicza sporadzom na podstawie wszystkich badgpomiaréw zajczonych
dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie 4 PZT,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Zamaayciafjo.

Sprawozdanie techniczne powinno zawieta

- zakres i lokalizagjwykonywanych robét,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokuamgiprojektowej przekazanej przez
Zamawiajcego,

- uwagi dotycgce warunkow realizacji robét,

- dat rozpoczcia i zakaiczenia robot.

W przypadku gdy wg komisji roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nidab
gotowe do odbioru, komisja w porozumieniu z Wykooawvyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robét.

Wszystkie zargdzone przez Komigjroboty poprawkowe lub uzupetniag kxda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawizgo.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzmgghcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbioér pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanyahdtr zwpzanych z usugciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaiggnlalw okresie gwarancyjnym ktéry wynosi 12 m-cy,
18 m-cy lub 24 m-ce.

Odbiér pogwarancyjny dazie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzgkdnieniem zasad odbioru ostatecznego nimigpniz 14 dni od jego zgtoszenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne.

Podstaw platndgci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonaza jednosti
obmiarowy ustalon dla danej pozycji kosztorysiepego.

Cena jednostkowa pozycjigtizie uwzgédniat wszystkie czynnii, wymagania i badania
sktadajce sé na jej wykonanie, okéone dla tej roboty w p. 9 SST i dokumentacji pktjevej.

Cena jednostkowactizie obejmowé

— robocizre bezpgredna,

— wartas¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu,

— wartas¢ pracy spretu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzeniegtprmaa plac budowy i
z powrotem, monta i demonta na stanowisku pracy),

— koszty pdérednie, w skiad ktorych wchogtz ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikow nadzoru i laboratorium, koszty ugzlzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w
tym doprowadzenia energii i wody, drég dojazdowitph), koszty dotyczce oznakowania
robot, wydatki dotyczce bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty zarze placow i
bocznic, ekspertyzy dotysze wykonanych robdt, ubezpieczenia oraz koszty sdarz
przedstbiorstwa Wykonawcy,

— zysk kalkulacyjny zawieragy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wiaayv
mogicych wysipi¢ w czasie realizacji robét i w okresie gwarancyjnym

— podatki obliczane zgodnie z ob@ztijagcymi przepisami.
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Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykoaaaaag pozycg w kosztorysie ofertowym
jest ostateczna i wyklucza misvos¢ zagdania dodatkowej zaptaty za wykonanie robottyioh g pozych
kosztorysow za wygtkiem przypadkdéw omowionych w warunkach umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowi@me U. Nr 89, poz. 414 z paiejszymi
Zmianami).

2. Zaragdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopad@01 r. w sprawie dziennika budowy,
montau i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. NiB8, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach pubfitz (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdiejszymi
Zmianami).
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D 05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZI MNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaaphhicznej (SST)aswymagania dotyeze
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na pima zadaniu:
~Wykonanie remontéw czastkowych nawierzchni bitumicznych i usuwanie skutkév przetoméw
na drogach wojewodzkich administrowanych przez Zargd Dr6g Wojewddzkich w Lublinie”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosojekmadokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w e 1.3.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotyprowadzenia robo6t zggzanych zremontami
sieci drég wojewodzkich w wojewddztwie lubelskini obejmup:

- Wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych imarw.
1.4. Okreslenia podstawowe

Recykling nawierzchni asfaltowej - powtorne w@ycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.
Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno- kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na flkre giebokas¢.
Frezarka drogowa- maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

Pozostate okéenia g zgodne z obowkzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D 00.00.00 "Wymaganialog".

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jgkavykonanych robot oraz za ich zgodaa
dokumentag projektows, SST oraz z zaleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélyrmagania dotyege
robot podano w SST D 00.00.00 "Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Nie wystpuja.
3. SPRZET

Nalery stosowa frezarki drogowe umdiwiaj ace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona glebokas¢ z doktadnécia okreslona w punkcie 5 niniejszej SST.

Frezarka powinna zapewtiaachowanie wymaganej réwdud oraz pochylé poprzecznych i
podiuznych powierzchni po frezowaniu. Szerékobgbna frezujcego powinna hy dobrana do
szerokdci skrawanych elementéw nawierzchni.

Zaleca si, aby frezarka byla wypogana w przeninik sfrezowanego materiatu, poglay go z
jezdni na samochody.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanypmarkemusz, a poza nimi powinny, Iy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgiodyniera mana dopugci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudahany
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robaét.

Sprzt uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiadaod wzgédem typu i ildci
wymaganiom zawartym w SST lub projekcie organizatjibt, zaakceptowanych przezyniera.

Wydajna¢ frezarek powinna zapewnivykonanie rob6ot w terminie okilenym w kontrakcie,
przy jak najmniejszych zaktdéceniach w ruchu.
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Do uzyskania akceptacji spta przez Inspektora Nadzoru Wykonawca powinien gstzavi
dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakigbik&lwatpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy
frezarki na wkasny koszt. Ogoélne wymagania dlagprmzodano w SST D 00.00.00.

4. TRANSPORT

Transport powinien kiytak zorganizowany, aby zapewmrac frezarki bez postojow. Ogolne
wymagania dla transportu podano w SST D 00.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D Q0Q@Vymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna Byfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochylér zgodnych z
dokumentagj projektova.

W obszarze, gdzie frezowana nawierzchnia ngaoldglana do ruchu bez aknia nowej warstwy
Scieralnej, jej tekstura powinna dyednorodna, ztona z niecigtych pazkow podheznych lub innych
form geometrycznych, gwaramajch rownd¢, szorstkéc, i estetyczny wygld.

Nierownaci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metgovaty zgodnie z BN-668/8931-04 [1],
przy wyciu klina pomiarowego o szerad@m 40 mm powinny wynosinie wicej niz 8 mm. Inspektor
Nadzoru mae dopyci¢ wicksze nieréwngci w ze wzgédu na dug ilos¢ elementow uzbrojenia.

Jeeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanejegd jezdni, to wowczas, ze
wzgledow bezpiecagstwa naley speiné nastpujace warunki:

a) Nalezy usun¢ sciety materiat i oczyci¢ nawierzchny.

b) Przy frezowaniu poszczegoéinych paséw ruchu, wygogodtuznych pionowych krawedzi nie mae
przekracz&40 mm.

c) Przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krganika ($cieku)
dopuszcza siwickszy uskok ni okreslono w p. b), ale przy gbokdsci wiekszej od 75 mm wymaga
on specjalnego oznakowania.

d) Pionowe krawdzie poprzeczne na zalazenie dnia roboczego powinnydislinowo scigte.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku naghiernowych, ktére charakteryzigic mah
szorstkdciag spowodowas polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarsfaita.

Frezarka powinnacia¢ okoto 12 mm warstwyscieralnej tworzac szorstl makrotekstuy
powierzchni. Zby skrawajce na obwodziedbna frezujcego powinny by tak dobrane, aby zapewni
regularn rzezbe powierzchni po frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wigsci podiuznych i matych kolein lub
innych deformaciji. Jeeli frezowanie obejmie calpowierzchng jezdni i nie lgdzie wbudowana nowa
warstwa scieralna, to frezarka musi bysterowana elektronicznie wgdem ustalonego poziomu
odniesienia, a szerokbbebna frezujcego nie mge by mniejsza od 1800 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko cmsci jezdni to frezarka me by
sterowana mechanicznie, a wymiagbba skrawajcego powinien by zalezny od wielkdci robot i
zaakceptowany przeziyniera.

5.5. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, vezigim ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwejetlirogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na
ofebokas¢ projektowan z doktadnécia £ 5 mm.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jaka robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogéjrie™s.
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6.2. Castotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1. Minimalna cgstotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanegjimao podano w tablicy 1.
Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freeoej na zimno

Lp Wiasciwosci Czestotliwos¢ bada kontrolnych
1. Réwna¢ podiwzna tat 4-metrovg co 20 metrow
2. Réwna@¢ poprzeczna L gt4-metrowg co 20 metréw

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szeroké¢ frezowania co 50 m

5 Gkbokas¢ frezowania na bigco

6.2.2. Ré6wné&¢ nawierzchni

Nierdbwngci powierzchni po frezowaniu mierzonegl@-metrows zgodnie z BN-68/8931-04 [1]
nie powinny przekrac£ss mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu poyinyé zgodne z dokumentacprojektova,
z toleranc £ 0,5%.

6.2.4. Szerok& frezowania

Szerokd¢ frezowania powinna odpowiadlazerokéci okreslonej w dokumentacji projektowej z
dokladndcig £ 5 cm.

6.2.5. Gébokas¢ frezowania

Gtebokas¢ frezowania powinna odpowiadlgtebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z
dokfadndcia + 5 mm.

Powyssze ustalenia dotygze dokiadnéci frezowania nie dotyaz wyburzenia kilku lub
wszystkich warstw nawierzchni przy naprawach kapyeh. W takim przypadku wymagania powinny
by¢ okreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb wyrjggeh z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D 0000M@/magania ogolne” p. 7.
Sfrezowany materiat jest wlasioig Inwestora i winien by przetransportowany w miejsce
wskazane przez Inspektora Nadzoru.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wyfrezowanej nawierzchni asfakp oraz
m® pozyskanego destruktu.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wypikiniarow z biggcej kontroli robot.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawienikdyv pomiaréw Wykonawcy i
ewentualnych uzupetnigych pomiaréw oraz oglizin powierzchni po frezowaniu.
Inspektor Nadzoru zleci przeprowadzenie uzupejcyah pomiaréw, wtedy gdy:
a) zakres lub estotliwos¢ pomiaréw Wykonawcyssniezgodne z SST,
b) istniej podstawy do jakichkolwiek gtpliwosci co do jakéci robdt lub miarodajriei pomiaréw
Wykonawcy.
W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzoralugtkres wykonania robo6t poprawkowych.
Inzynier maze uzng wacdk za nie majca zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne nagtiar i
zgodnie z ustaleniami kontraktu ustalakres i wielké¢ potrmcen za obnkong jakasé.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy pfatrci podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m2 frezowania na zimno nawierzasiaitowej obejmuje:
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robot,
- frezowanie,
- transport sfrezowanego materiatu,
- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikachniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

[1] BN-68/8931-04 - "Drogi samochodowe. Pomiar régan nawierzchni planografem i tat
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D - 05.03.15 NAPRAWA (PRZEZ USZCZELNIENIE) PODLUZNYCH | POPRZECZNYCH
SEKAN NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaajhnicznej (SST)aswymagania dotyece
wykonania i odbioru robo6t zwzanych z napragvpodtwnych i poprzecznych skgan nawierzchni
bitumicznych, przez ich uszczelnienie na zadanjWykonanie remontéw czastkowych
nawierzchni  bitumicznych i usuwanie skutkobw przetondw na drogach wojewddzkich
administrowanych przez Zarzd Drog Wojewddzkich w Lublinie”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosawest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wysegblnionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia naprawyelsg
nawierzchni bitumicznych wszystkich typow i rodasjéz wylaczeniem warstwscieralnych
wykonanych z zastosowaniem lepiszczy pochodzemi@okaemicznego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Peknigecie nawierzchni - utrata agtosci warstwyscieralnej lub warstwycieralnej i warstw
nizej lezacych wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny rolepctub wysgpienia w nawierzchni
(tylko w warstwie scieralnej lub 4cznie z warstwami nej lezacymi) napezen rozcihgajgcych
wigkszych od jej granicznej wytrzymaia na rozciaganie.

1.4.2.P¢knigeie termiczne - utrata gmtosci warstwy scieralnej, w postaci gknigcia o ksztaicie
przekroju poprzecznego zhtinego zazwyczaj do litery V", o jego przebiegu gtainiowym i
prostopadiym do osi jezdnidkniecie spowodowane jest skurczem termicznym mieszame&ralno-
asfaltowych warstwycieralnej).

1.4.3.P¢knigcie odbite - przeniesienie (przenikaie) do warstw powierzchniowycheknigé, ktore
wystgpity wczesniej w podbudowie (wykonanej z materiatdw mineralmy zwgzanych spoiwami
hydraulicznymi). Eknigcie odbite zwykle ma przebieg krzywoliniowy i nigtgarny ksztatt w
przekroju prostopadtym do jego przebiegu.

1.4.4.Uszczelnienie ggkan - sposob naprawy nawierzchni bitumicznej polggajna przywrdceniu
szczelnéci warstwyscieralnej wzdta linii utworzonej przez gkniecie, a take na utwierdzeniu ziarn
kruszywa znajduagcych se¢ przy jego brzegach (kragziach isciankach).

1.4.5.Zalewa asfaltowa - specjalny material asfaltowypsswany najogciej na gogco, do
uszczelniania ¢knie¢ i wypetniania (wyatych) szczelin, ktéry po wypehieniu zachowuje peln
szczelné¢ i elastyczné¢ oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w narnych temperaturach
osigganych przez nawierzchnbitumiczrg w okresie zimowym.

1.4.6.Gruntownik (primer) - roztwér gruntagy, skladaicy sk ze specjalnych substancji
nanoszonych na boczrieianki szczeliny (pkniecia) w celu zwgkszenia przyczepioi zalewy
asfaltowej do tycKcianek.

1.4.7.Frezowanie gknie¢ - poszerzanie istniggych peknie¢ warstwy scieralnej specjak frezarlg
(palcowa lub tarczowa) w celu uzyskania szczelimpjomowychsciankach, o przekroju zlbnym do
prostoktnego, o szerokai od 12 do 15 mm i gbokasci okoto 25 mm.

1.4.8.Lanca gogcego powietrza - uszdlzenie umaliwiajace podgrzanie do temperatury od 150 do
250°C waskiego strumienia sptonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) wstbod 2,5 do 4,0 Aimin.
Stwzy do oczyszczania gkan z zanieczyszczei stabozwyzanych, z reszt nawierzchni, ziaren,
wysuszenia szczeliny i nadtopienia lepiszcza spaggp ziarna mieszanki mineralno-asfaltowej na
sciankach i krawdziach gkniecia.
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1.4.9.Pozostale ok&enia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00,MJymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlokt
1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotycge materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, peddev SST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Zalewa asfaltowa

Do uszczelniania podiaych i poprzecznych skan, jak rowniez niezwigzanych spoin
roboczych w warstwaclicieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, halstosowé zalewy
asfaltowe (najlepiej z dodatkiem odpowiednich peligw termoplastycznych np. typu kopolimeru
SBS), posiadafe bardzo dolar zdolng¢ wypetniania spkan i szczelin, nisk sptywndg¢ w
temperaturze +6C, bardzo dolyr przyczepné& do scianek, a take dobg rozcigliwos¢ w niskich
temperaturach.

Zalewa asfaltowa powinna posigdgproba techniczg wydary przez uprawnionjednostlg.

Zalewa asfaltowa powinna odpowigdaymaganiom okrdonym w aprobacie technicznej, a
w przypadku ich braku lub niepetnych danych, powimmie charakterystyki zgodne z paskzymi
wskazaniami:

1) zdol_nmc wypc_emlanla spkan i szczelin (nab_ dobra
calej wysokgci)

2) temperatura ngknienia PiK > 85C

3) sedymentacja w temperaturze wypetniania < 1% wag.

4) splywnai¢ w temperaturze 6C po 5 godzinach< 5 mm

5) odpornd¢ na dziatanie wysokiej temperaturglOOC
(przyrost temperatury rgknienia PiK) -

6) zmiany masy po wygrzewaniu w temperaturze

165°C/5 godz. < 1% wag.

7) odporn@¢ na  uderzenia w niskicfg3 sparad badanych 4 kul nie
temperaturach wg badania préb%léwi nny wykazywa éladow
uformowanych w kule ogbionych do uszkodzé
temperatury -28C i opuszczonych z wysokaoi
250 cm

8) penetracja (stdkiem) w temperaturze +26 < 130 j.Pen.

9) wydtuzenie wzgédne w temperaturze -20 > 15%

Poszczegoblne partie i rodzaje zalewy powinny bitadowane oddzielnie w pojemnikach i
zabezpieczone przed misvosciag wymieszania i zanieczyszczenia.

2.3. Gruntownik

Gruntownik, zwgkszapcy przyczepn& zalewy asfaltowej dascianek szczeliny, nalg
stosowa w przypadkach zaleconych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiadawymaganiom okrdonym przez producenta zalewy oraz
posiadé aprobag techniczg.

Gruntownik naley sktadow& w pojemnikach, w sposob zabezpiegegj go przed
zanieczyszczeniem, z zachowaniem przepiséw przecavpwych.

2.4. Materialy do posypania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego wmmnia, a w zwjzku z tym
zapobieenia przyklejaniu si gorcej zalewy do opon samochodowych, nglgosypa wierzch
wypetnienia (zalew) suchym, drobnoziarnistym sypkim materiatem (ripzbrylonym cementem wg
PN-B-19701 [2] lub such) niezbrylora maczka kamiena wg PN-S-96504 [3]).

24



Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstidkgtury naprawianych skan, to zamiast
cementu lub mczki kamiennej naley uzy¢é czystego i suchego piasku famanego lub mieszanki
drobnej granulowanej wg PN-B-11112 [1]. Kruszywo g@osypywania zalewy w szczelinach
pgknigcia powinno pochodzi z jednegozrodia dla calego wykonywanego zadania. Stosowane
kruszywo powinno by co najmniej klasy |l.

Cement i mczka kamienna do posypywania zalewy powinng sktadowane w zamkgtiych,
szczelnych workach lub pojemnikach i zabezpieczmzed zanieczyszczeniem oraz zawilgoceniem.
Przechowywanie cementu powinnoélagodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [4], acaki kamiennej
z PN-S-96504 [3].

Kruszywo powinno by sktadowane oddzielnie pod wiatami zabezpiexzeni je przed
zawilgoceniem i wymieszaniem z innymi materiatami.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycice spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.

3.2. Frezarki

Do poszerzania istniggych waskich gknie¢ (< 6 mm) naley stosowa frezarki mechaniczne
(z frezami palcowymi lub tarczowymi), zapewnizg wykonanie poszergegodnie z ich przebiegiem
o stalej, dostosowanej do potrzellatkasci (ok. 25 mm) i szerokmi (ok. 12 mm) o pionowych
sciankach bocznych.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonyckkpie¢ nalezy stosowa szczotki mechaniczne (ngjzane
silnikiem) wyposaone w wirupce dyski, csrednicy 300 mm, ze splatanych drutéw stalowyidhQ(6
mm) i szerokéci 10 lub 12 mm. Moc silnika hadzapcego szczoikpowinna by wicksza od 10 kW.

3.4. Lance gogcego powietrza

Do czyszczenia i osuszeniack@ 0 rozwartdci wiekszej od 8 mm nady stosowa lance
goragcego powietrza zasilane gponym powietrzem o éhieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajse
goracego powietrza o temperaturze od 150 do’@5@ ilosci od 2,5 do 4,0 fimin. Zrédtem ciepta
podgrzewajcego spgzone powietrze jest palnik opalany ptynnym gazenpambutan.

3.5. Kotly do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nalestosowa jedynie uradzenia (kotly) wyposane w pdéredni
(olejowy) system ogrzewania | zapewni® chgte jej mieszanie mieszadtami mechanicznymi.
System ogrzewania powinien bywyposaony w sprawny, termostatowany systemsrpdniego
ogrzewania olejenZrodiem ciepta (automatycznie sterowanym) jest patmalany ptynnym gazem
(propan-butan) lub olejem opatowym.

3.6. Witryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frgzarkczyszczone szczetkmechaniczag
scianki pgknigcia (szczeliny), skn specjalne wtryskarki, zapewniag rownomierne pokrycigcianek
cienky warstwg srodka zwekszapcego przyczeprié zalewy doscianek gknigcia.

Przy matym zakresie robot, gruntownik ima nanosi pedzlami.

3.7. Urzadzenia do wypetniania spkan zalewy

Przygotowane do wypetniania ¢ania mog by¢ zalewane gaca zalews asfaltova
zalewarkami, tj. mechanicznymi wudzeniami przesuwanymicecznie wzdht zalewane] szczeliny.
Urzadzenia te maog posiadé niewielkie zbiorniki (od 5 do 10 litréw kruszywaz, ktérych zalane
peknigcia @ natychmiast posypywane kruszywem.

Przy duych zakresach robot nale stosowa specjalne kotty o pojemsa co najmniej 150
litrow (zalewy), wyposazone w system automatycznego podgrzewania i mieszzalewy oraz w
system dinieniowego podawania ggrej zalewy wysokoéhieniowym wezem i lang zalewajcg do
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szczeliny. W dolnej a#ci lanca musi b§ wyposaona w odpowiedni zawdér reguligly ilosé
podawanej zalewy do kodwki wprowadzajcej zalewe do szczeliny.

System dinieniowego podawania ggrej zalewy do lancy ni@ by jednowezowy lub
dwuwezowy. W okresie chtodow zaleca stosowanie systemu dwegigowego, ktory jest gizszy, ale
nie dochodzi w nim do zastygania zalewy, zdaago s¢ przy systemie jednoyowym.

Urzadzenia zalewape stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysusl i
podgrzanych (a do nadtopienia asfaltu przy kragziach gknigcia) lang gomcego powietrza,
powinny by wyposaone w specjalne kKmowki w postaci skrzyneczki metalowej bez dna (
wysokaci okoto 50 mm, szerokei 60, 80, 100 lub 120 mm i diugg okoto 200 mm). W tej
skrzyneczce naky utrzymywa staty (zblzony do gérnego) poziom ggrej zalewy (przez ggte jej
uzupetnianie w miagrzuzycia) i przesuwé ja (osiowo) wzdti uszczelnionegoginiccia. Jest to tzw.
metoda pasmowego uszczelnianglrped.

Przy matym zakresie uszczelhjealew asfaltova mozna nalewa recznie, przy pomocy np.
konewek.

Urzadzenie zalewafe, kczne Ilub mechaniczne, powinno zapewniéwnomierne
wypetnienie odpowiednio przygotowanegekpiccia do poziomu powierzchni warstwgieralnej z
niewielkim meniskiem wkistym.

3.8. Urzadzenia do posypywania zalewy materialem sypkim

Najczstszym sposobem jest manualne posypywanie zalapykhie¢ drobnoziarnistym
materiatem sypkim.

Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowad#ongcznie, ktére s czsto
wyposaone w zbiorniczki z materialem wysygaym sk przez regulowanszczelig, posypywanie
nastpuje mechanicznie.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne”
pkt 4.

4.2. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna bytransportowana w dostarczanych metalowych pojeaahikhobokach -
wiadrach z pokryw, o pojemnéci 10, 20, 25 lub 30 litréw) z cienkiej (od 0,2 88 mm) talkowanej
od wewntrz blachy, z zamkgciem (deklem - przykrywd) zabezpieczgrym zalew przed
zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich szczelnychkaah (10, 20 lub 30 litréw pojeméd) z
tworzywa syntetycznego, ktére rozpuszczavsizalewie w trakcie jej podgrzewania do tempesatur
roboczej nie wptywajc na pogorszenie wdaiwosci zalewy.

4.3. Transport gruntownika

Gruntownik powinien by transportowany w dostarczonych szczelnych pojeaahik(od 20
do 30 litréw), z tworzywa sztucznego lub z metalle wzgkdu na tatwopaln&, gruntownik
powinien by transportowany z zachowaniem przepiséw przechapmwych.

4.4. Transport materiatdw do posypywania zalewy

Cement natey przewozé¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [4].

Maczke kamienna workowara mazna przewozi dowolnymi srodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegagih
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyntiemaégami (asortymentami) i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w SST D-NM@O00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
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5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania rafit

W czasie wykonywania robo6t zyzianych z naprayvspekan, nie mog wystpowa: opady
atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcipeiwyania spkan zalews bitumiczry nie powinna
by¢ nizsza od +&C.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelnianiapekan

Rozr&nia sk nastpujace metody uszczelnianiaean:

a) uszczelnianie pasmowe, polega na wypelnianiu gaca zalews przestrzeni midzy
oczyszczonymi, podgrzanymi i nadtopionymi largoracego powietrzagciankami gkniecia, z
jednoczesnym uformowaniem naekpieciem paska zalewy o grufm okoto 1,5 mm i szerokaoi
zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni prglpeciu.

Przy niespkanych krawdziach warstwycieralnej obok gknigcia, wystarczy uformowanie pasma
zalewy o szerokii od 60 do 70 mm, Zaprzy widocznych wiloskowatych, zapatizowanych
peknieciach obok zasadniczegakmiccia, naley zwiekszye szerokeé¢ uszczelnigicego pasma
nawet do 20 cm.

Przy wkkszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokd&kmiecia naley wyfrezowa
uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frieenaui (0 szerokéci walca frezujcego 300,
350 lub 500 mm) i odbudowawarstwe nowa mieszank mineralno-asfaltow o zblzonym
sktadzie do skladu i wéaiwosci istniegcej warstwyscieralnej, a po jej zagzczeniu i ostygrciu
wyfrezowa szczeliny (szer. od 12 do 15 mmeibgikasci 25 mm) nad istnigcym peknieciem

I uszczelnt je metod opisan nizej (5.3.b lub 5.3.c).

Po uformowaniu paska gmej zalewy nalgy posyp& go materiatem suchym, czystym
drobnoziarnistym (cementem, gozka kamienmn, piaskiem tamanym lub mieszankdrobry
granulowan o uziarnieniu od 1 do 2 mm). Nie powinn@ Stosowa kruszywa 0 uziarnieniu
wickszym od 2 mm ze wzgllu na tworzenie giwidocznych nierébwngi na jezdni (np. przy
posypywaniu grysem o uziarnieniu od 1 do 3 mmgggr zalewy w poprzecznychelnieciach,
dodatkowe nierownii w kierunku podtanym, spowodowane uszczelnianiem, wzgpsrl,5 mm
do 3,0 mm).

b) uszczelnianie gjkan poszerzonych frezagk
Spekania o rozwarteci $cianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odlégjtopeknieé
poprzecznych mniejszej od 4 metrow przy rozwamitgcianek mniejszej od 6 mm), przed
wypetnieniem ich gaica zalews, nalery poszerzy frezarlkh mechanicza do szerokéci co
najmniej 12 mm, na gbokas¢ 25 mm.

Poszerzone gkniecie naley dokladnie ocz§cic mechaniczy szczotly z wirujgcym dyskiem z
drutow stalowych, a naginie (jeli wg zalecé producenta lub aprobaty technicznej zachodzi taka
potrzeba) zagruntowagruntownikiem (roztworemsrodka zwekszapcego przyczeprig). Po
odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika maleala szczelig gorgca zalewa do poziomu
powierzchni warstwycieralnej, jéli roboty uszczelniajce wykonywane sw porze letniej kiedy
wystepuja wysokie temperatury. Przy temperaturachsmych, ale zawsze powsj +5°C, naley
pozostawt nad gknieciem menisk widsty by umaliwi ¢ wyciskanie zalewy, w porze gmego
lata, do poziomu powierzchni warstégieralne;.

c) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres stmsawak metoda opisana w punkcie 5.3.b,
lecz zamiast stosowania szczotek mechanicznych cdgseczania poszerzonyclekpieé oraz
powlekania gruntownikierdcianek poszerzonegalniecia, stosuje silanc: gorcego powietrza,
ktora czysci sic poszerzonegknigcie, podgrzewa i nadtapia asfalt z jgégmnek i krawdzi, co
zapewnia bardzo dabprzyczepnét zalewy doscianek i krawgdzi peknigcia.

Tak przygotowane poszerzongkpiecia s wypetniane metaogpasmowy, jak w pkt 5.3.a.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt
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6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskaprobaty techniczne na
materialy i wymagane wyniki balamaterialdbw przeznaczonych do wykonania naprawekapi
przedstawd je Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t

W czasie rob6t naky bad& szerokéc i gtebokas¢ oraz czystét spkan po oczyszczeniu.
Wizualnie i dotykiem naley sprawdzt, czy oczyszczonécianki sgkania nie zawieraj zadnych
niezwigzanych okruchéw mieszanki mineralno-asfaltowej,rreikruszywa, pytdow orazladéw
wilgoci, a take sladéw i plam olejowych. Jeli wystpuja jakiekolwiek slady wilgoci naley je
usury¢ lang goracego powietrza. Plamy olejowe nafevytrawic odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Jereli $cianki oczyszczonego g¢hnigcia s pokrywane gruntownikiem nate sprawdzé
dotykiem czy naniesiona warstewkd@rodka zwekszapcego przyczeprié hie zawiera
nieodparowanych @stek rozpuszczalnika (zagruntowaweanki przy pocieraniu palcem nie powinny
wykazywa objawowscierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdza makroskopowo bargy i konsysteng zalewy oraz wskazania
czujnikbw temperatury zalewy i oleju grzewczego.rd¥ie jakichkolwiek wtpliwosci nalezy pobra
do dwaoch jednolitrowych, czystych metalowych pusgekrzykrywkami) prébki zalewy i dostarazy
je wraz z kopi $wiadectwa badania (producenta) do dstavego laboratorium celem wykonania
bada kontrolnych.

Po zalaniu gkni¢¢ nalery wizualnie sprawdzi prawidtowa¢ ich wypetnienia zalew

Jereli goraca zalewy posypano materiatem drobnoziarnistym, to malesprawdzi
makroskopowo czy materiat ten réwnomiernie pokryakary powierzchng spekania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M@OM, Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosty obmiarowg jest metr naprawionych ggan.

Powierzchng ewentualnych uszczeldie spckan siatkowych wokét poprzecznych lub
podtwznych sgkan nawierzchni, uszczelnianych metogasmow, pomierzon w nt, przelicza si
dzielc ja przezsredni szeroké¢ nominalnego paska uszczelnienia metpdsmowy rowrg 0,07
metra i otrzymujc dtuga¢ (w metrach) uszczelnionychllmigé metod, pasmovy.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogblne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-@0® ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentaprojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, ja&li wszystkie pomiary i badania z zachowaniem taiejiawg punktow 5 i 6 daty wyniki

pozytywne.
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
frezowanie uszkodzonych fragmentéw nawierzchni,
poszerzenie sfxan frezarlg,
oczyszczenie gfan i usungcie sladow i plam olejowych,
zagruntowanidcianek spkan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena uszczelnienia 1 meg@nia nawierzchni obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materiatdw i spta ha budow,
wykonanie naprawy zgodnie z dokumendgmjojektows, SST i ewentualnie zaleceniamgymiera,
pomiary i badania laboratoryjne,
odtransportowanie spgii z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-
11112:1996

2. PN-B-
19701:1997

3. PN-S-
96504:1961

BN-88/6731-08

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych
Cement. Cement powszechnegytiu. Sktad, wymagania
I ocena zgodrizi
Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas
bitumicznych

Cement. Transport i przechowywanie
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D 05.03.17 REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH BETONEM
ASFALTOWYM AC 11 S

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaghtécznej (SST) swymagania dotyexe
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z remontem ggtkowym nawierzchni bitumicznych na
zadaniu: ,Wykonanie remontéw czastkowych nawierzchni bitumicznych i usuwanie skutkév
przetoméw na drogach wojewo6dzkich administrowanychprzez Zarzad Drég Wojewodzkich w
Lublinie”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktiprzetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyppowadzenia robot zezanychz remontami
sieci drog wojewodzkich w wojewodztwie lubelskin obejmup:

- Wypetnienie ubytkow mieszagknineralno - asfaltoowAC11S (z ramowaniem),
- Wypehienie ubytkow mieszagknineralno - asfaltoowAC11S (bez ramowania).

1.4. Okreslenia podstawowe.

Remont castkowy nawierzchni - zesp6t zabiegéw technicznych, wykonywanych nezgob,
zwigzanych z usuwaniem uszkodzeawierzchni zageajacych bezpiecaestwu ruchu, jak rownie
zabiegi obejmujce mate powierzchnie, hamug proces powkszania si powstatych uszkodse

Pokcie ,remont castkowy nawierzchni” migi sie w ogélnym pogciu ,utrzymanie
nawierzchni”, a to z kolei jest ddip ogollniejszym peciem ,utrzymanie drog”.
Rodzaje zabiegbéw w asortymentach robét utrzymanibvpodano w tablicy 1.
Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego gtabokas¢ nie wickszy niz grubcé
warstwyscieralnej.
Wyboj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznegoghgbokas¢ wieksz niz grubagé warstwy
scieralnej.
Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od O
do 1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobrangiarnieniu z anionow
Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od O
do 1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobrangrarnieniu z anionowlub kationovg emulsp
asfaltowg modyfikowary odpowiednimi dodatkami. Jest dostarczana przedysentéw w szczelnych
10, 20 30 kilogramowych pojemnikach (hobokach -dsé&h z pokryw lub szczelnych workach z
tworzywa syntetycznego). Emulsja asfaltowa w mieseaulega rozpadowi na skutek odparowywania
wody.
Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypetnienia porow mieszanka drobnoziarnistego kruszywa
(od 0 do 1 mm) o dobranym uziarnieniu z modyfikowan asfaltem uptynnionym
szybkoodparowudicym rozpuszczalnikiem. Sty do powierzchniowego uszczelniania porowatych
warstw scieralnych nawierzchni bitumicznych. Dostarczanat j& szczelnych (10, 20 i 30 kg)
pojemnikach.

Pozostate okidenia podstawowe gszgodne z obowgizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D 00.00.00ymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogohe™.5.
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2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav SST
D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonywania cgstkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytkwvyboje) oraz uszkodzenia
krawedzi jezdni (obtamania) natg naprawié mieszank mineralno-asfaltow AC 11S 50/70 KR 3-4
wytwarzan i wbudowywanymi ,,na gayco”.

2.3. Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591.
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podareblicy 2.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstiralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR3 — KR4 AC11S 50/70 -

Asfalt drogowy powinien spetntavymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
b > badania 50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C r?]#] PN-EN 1426 50-70
2 Temperatura naknienia °C PN-EN 1427 46-54
3 Temperatura zaptonu, .
Zawarta¢ sktadnikow
4 rozpuszczalnych, % PN-EN 12592 99
nie mniej ng m/m
Zmiana masy po starzeniu (ubytek
5 lub przyrost), % PN-EN 05
nie wiecej niz m/m 12607-1 ’
6 Pozostata _penet_ra_qe} po starzenju, % PN-EN 1426 50
nie mniej ni
7 | Temperawramknieniapo | .. | pnEgN 1427 48
starzeniu, nie mniej i
8 Wzrost temp. _m;|kr_1|e_n|z_a. po oC PN-EN 1427 9
starzeniu, nie wicej niz
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
9 Temperatura famlingei Fraassa, .
10 Indeks penetracji - PN-EN 12591 Brak wymaga
11 Lepka¢ dynamiczna w 60°C Pas PN-EN 12596 Brak wymaga
12 | Lepkdé¢ kinematyczna w 135°C| nfils | PN-EN 12595 Brak wymaga

Skladowanie asfaltu drogowego powinnoe¢ siodbywa& w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu
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Z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otackgdwinien by izolowany termicznie, posiada
automatyczny system grzewczy z tolergrchb°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magaym (roboczym) nie powinna przekraéza

w okresie krotkotrwatym, nie diszym niz 5 dni, wartdci: wg wskaza producenta

2.4. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego najestosowad kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1

Kruszywa 2014, obejmage kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz.

W mieszance mineralnej jako kruszywo drobne nalstosowa kruszywo tamane w 100% (dla

kategorii KR3 do KR 6 nie dopuszcza stosowania kruszywa nielamanego drobnego).
Nie dopuszcza siuzycia granulatu asfaltowego w warstwieralnej.
Kruszywa powinny spetnéawymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 wg tabliacijej.

Tablica 4. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwgieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zalaosci

™~

N

™~

Lp. | Wihasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
KR3 + KR4
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nizspa ni: Gc90/20
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie cksze nik wedtug| Gosis
2 kategorii: Goorie
3 Zawartd¢ pytu wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie xgga ni: f,
Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wediug PN-&33-4;
4 K . . . .. Flgo lub Slgo
ategoria nie wysza ni:
Procentowa zawarié ziaren o powierzchni przekruszonej| i
5 tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5; gatéa nie| Cos/1
nizsza ni:
Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-EN
6 1097-2, badana na kruszywjid. Ao
0 wymiarze 10/14, rozdziat 5, kategoria niezgza ni:
7 Odporng¢ na polerowanie kruszyw wedtug PN-EN 109'7-I§SVD o et si)
(dotyczy warstwycieralnej), kategoria nie #8za ni: eklarowana, nie mniej A48
8 | Gestai¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9: ngéirggﬁ‘;’a Prz€s
9 Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana Prz€;
producenta
Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-6, w 1 % NaCl (dotyczy
10 | warstwy scieralnej);| 7
kategoria nie w¥sza ni:
11 »Zgorzel stoneczna” bazaltu wedh gSB_
PN-EN 1367-3; wymagana kategoria: A
12 Skiad chemiczny — uproszczony opis petrograficzediwg PN-| deklarowany prze;
EN 932-3 producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wediug PN-EN 1744.14.2;
13 K . . ; .. M pc 0,1
ategoria nie wysza ni:
Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego
14 | powietrzem wedtug | wymagana odporrd
PN-EN 1744-1, p. 19.1:
Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem
15 | wedtug wymagana odpornad
PN-EN 1744-1, p. 19.2:
16 Statai¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN-EN
1744-1, p. 19.3; kategoria nie ¥&za ni: Vi
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*) Kruszywa grube, ktére nie spetiajvymagane]j kategorii wobec odpokaona polerowanieRSY,
mog by¢ stosowane, i sg uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktéra oblicaen oshga
podan wartgi¢ wymaganej kategorii. Obliczona wasto(PS\) mieszanki kruszywa grubego jest
sredng wazong wynikajaca z wagowego udzialu kdego z rodzajow kruszyw grubych
przewidzianych do zastosowania w mieszance minetadfaltowej oraz kategorii odporu na
polerowania kadego z tych kruszyw. Mma miesza tylko kruszywa grube kategorii PQMVi

wyzsze;j.

Kruszywo tamane drobne lub oaglym uziarnieniu do B8 do warstwyscieralnej z betonu
asfaltowego powinno spetdiavymagania podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub ggéym uziarnieniu do B8
do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

L, Wymagania w zalaosci od
Lp. | Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
KR3+ KR4

1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategori Gg85 lub G85
5 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieekdéze nk wedlug

kategorii: Grc20
3 Zawarta¢ pytow wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie x8ya /

niz: 16
4 \rJ]ziaZIfctc pytbw wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie igga MB.10

Kanciasté¢ kruszywa drobnego wediug PN-EN 933-%
5 S 30

rozdz. 8, kategoria nie x8za nk:
6 Gestaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: | deklarowana przez producenta
7 Nasakliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producentg
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 01

14.2, kategoria nie wgza ni: Meect,

Do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego, w zadesci od kategorii ruchu, nalg stosowa
wypetniacz spetniacy wymagania podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagane wdaiwasci wypetniacza do warstwigieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleosci od
Lp. | Wtasciwosci kruszywa kategorii ruchu
KR3 + KR4
o zgodnie z tablig 24 w PN-
1 | Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 EN 13043
5 iakctc o pyfrow 5 wedtug PN-EN 933-9; MB.10
ategoria nie wgsza ng:
3 Zawartd¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wgza ni: 1 % (m/m)
4 | Gestos¢ ziaren wediug PN-EN 1097-7 deklarowana prze
producenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypeiniacz Hy
wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: 28145
6 Przyrost temperatury mknienia wedlug PN-EN 13179-:L,A 8/25
wymagana kategoria: R&B
7 Rozpuszczalng w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategori@vs1
nie wyzsza ni: 0
Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wediug PN-EI\b
8 Lo .. Coo
196-2, kategoria nie mza nk:
Zawartd¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym wW¢,20
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PN-EN 459-2, wymagana kategoria:

.Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagar‘@ND
eklarowana

10 kategoria:

Sktadowanie kruszywa powinno ¢siodbyw& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innyymiarze lub pochodzeniu. Pode
sktadowiska musi hy rowne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wyipelra powinno si
odbywa w silosach wypos@nych w uradzenia do aeracji.

2.5.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego Ilepm asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedni przyczepnéé (adhez¢) lepiszcza do kruszywa i odpoigomieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, rmglelobra& i zastosowa srodek adhezyjny tak, aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze waitoprzyczepnéci okreslona wediug PN-EN 12697-11,
metoda C wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.
Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamppakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.6.Materiaty do uszczelnienia padczen i kraw edzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. ztzy podhiénych i poprzecznych) z tego samego
materialu wykonywanego w #Qym czasie oraz spoin stanaeych pojczenia régnych materiatow
lub pobczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lula jograniczajcymi,
nalezy stosowa:

a) materialy termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobahtecznych,

b) emulsg asfaltovg wedlug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug nlumaprobat technicznych.
Grubagi¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \gino

— nie mniej nz 10 mm przy grubsei warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nz 15 mm przy grubgei warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm.

Skladowanie materiatdw termoplastycznych jest ddan® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie techniczne;j.

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowd asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na ggo”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg norm lub
aprobat technicznych.

2.7. Materiaty do ztaczenia warstw konstrukcji

Do zlgczania warstw konstrukciji nawierzchni (warstwaiyca z warstw scieralm) nalezy stosowa
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulspelpfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808

i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1, tablica&blica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimeréasifalt 70/100 modyfikowany polimerem lub
lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosujéysko pod cienkie warstwy asfaltowe na goo.
Emulsg asfaltoa mazna skiadow& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie halelewa& emulsji do opakowai zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

2.8.Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizge lub modyfikujce. Pochodzenie, rodzaj i tawosci

dodatkoéw powinny by deklarowane.

Nalezy uzywaé tylko materiatéw sktadowych o ustalonej przyddtio

Ustalenie przydatrigi powinno wynik& co najmniej jednego z ngpujacych dokumentdw:

¢ Normy Europejskiej,

e europejskiej aprobaty technicznej,

e specyfikacji materialowych opartych na potwierdzamy pozytywnych zastosowaniach
w nawierzchniach asfaltowych. Wykaz naledostarczy w celu udowodnienia przydatfwm.
Wykaz mae by oparty na badaniach w pokeniu z dowodami w praktyce.

Zaleca s} stosowanie do mieszanki mineralno-asfaltosveflka obntajagcego temperatdgrprodukcji i
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uktadania.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej w® by stosowany dodatek asfaltu naturalnego
wg PN-EN 13108-4, zatznik B.

2.9.Sklad mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien¢ hystalony na podstawie badarobek
wykonanych zgodnie z nognPN-EN 13108-20 zatznik C oraz normami powzanymi. Probki
powinny spetnid wymagania podane w tablicy 9, w zaiesci od kategorii ruchu.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aeé¢ lepiszcza podane sv tablicy 8.

Tablica 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvadaosé¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwyscieralnej dla ruchu KR3-KR4

i Przesiew, [% (m/m)]
Wihasciwosé ACLLS
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 60 90
5,6 48 75
4,0 42 60
2 35 50
0,125 8 20
0,063 5 11,0
Zawartdié lepiszcza, minimum Bins.c

7 Minimalna zawarté¢ lepiszcza jest oksona przy zateonej gstasci mieszanki mineralnej 2,650
Mg/n?. Jeceli stosowana mieszanka mineralna magigestai¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej
zawartaci lepiszcza podanwartasé nalezy pomneycé przez wspoétczynni& wedtug réwnania:

2650

Aq

2.10. Wiasciwosci mieszaki mineralno-asfaltowe] do wykonania betom asfaltowego do
warstwy $cieralnej
Wymagane wiciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podaneastablicy 9.

Tablica 9 Wymagane wdaiwasci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstyejeralnej, dla ruchu
KR3 +KR4

Warunki

zag:szczania wg
Wiasciwosé PN-EN Metoda i warunki badania AC11S

13108-20
Zawartg¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, 2x75% pN-EN 12697-8, Vmin2,0
przestrzeni uderzaé pkt. 4 Vinaxa,0
Odporngé na| C.1.20,watowanie | PN-EN 12697-22,metoda B w powietrzu, PRi/TS., .«
Odporng¢ na| C.1.1,ubijanie, 2x3% PN-EN 12697-12, przechowywanie w 40°C FI'S%
dziatanie wod$ uderze jednym cyklem zameanid, 0
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| badanie w 25°C |

a) Gruba¢ piyty: AC11 — 40 mm
b)  Ujednolicory procedu¢ badania odporrici na dziatanie wody podano w WT-2 2014 wazahiku 1
C) Procedug kondycjonowania krétkoterminowego mma przedegagzeniem probek do badgpodano w WT-2 2014 w zgdzniku 2

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycrce spratu

Ogdllne wymagania dotygee sprztu podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolmpdt

3.

3.2.Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zahesci od potrzeb, powinien wykazasie mazliwoscia

korzystania ze spgtu dostosowanego do przigj metody robét, jak:

a) wytwornia (otaczarRao mieszaniu cyklicznym lub agitym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekemgmo-asfaltowych,
Wytwadrnia powinna zapewéiwysuszenie i wymieszanie wszystkich sktadnikowzaachowanie
wihasciwej temperatury skladnikéw i gotowe] mieszankinemnalno-asfaltowej. Na wytworni
powinien funkcjonowé certyfikowany system zaktadowej kontroli produkcggodny
z PN-EN 13108-21.
Wytwornia powinna b§ wyposaona w termometry (ugzizenia pomiarowe) pozwalge na
ciggle monitorowanie temperatury poszczegolnych madtesi, na rénych etapach
przygotowywania materiatow, jak i na wgju z mieszalnika.

b) ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem révaiaktadanej warstwy,

c) skrapiarka,

d) walce stalowe gtadkie,

e) lekka rozsypywarka kruszywa,

f) szczotki mechaniczne i/lub inne adzenia czyszere,

g) samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,

h) sprzt drobny.

Sprzt powinien odpowiada wymaganiom okrdonym w dokumentacji projektowej, STWIORB,

instrukcjach producentéw lub propozycji Wykonawgqyowinien by zaakceptowany przez Inspektora

Nadzoru.

3.3. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed najpwa

W zalenosci od potrzeb Wykonawca powinien wyk&zaie mozliwosciag korzystania ze
sprztu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takigdo

- przecinarki z diamentowymi tarczamigtymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie
dziatapce uradzenia, do przyetia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni
nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom georoetiych ksztattow (mdiwie zblizonych do
prostokgtow),

- sprzarki o wydajnéci od 2 do 5 mpowietrza na mingt przy cknieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW zujyaymi dyskami z drutow stalowych.
Srednica dyskéw wirgicych (z drutéw stalowych) z gikascia 3000 obr./min nie powinna By
mniejsza od 200 mm. Szczotki #udo czyszczenia naprawianyclekpie¢ oraz krawgdzi
przycitych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklegemido nich samoprzylepnychsta
kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (prefar@vz pochtaniaczami zanieczyszgze
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

3.4. Sprzt do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznychna goraco”

Przy typowym dla remontéw gztkowych zakresie rob6t dopuszcza siczne rozktadanie
mieszanek mineralno-bitumicznych przyzyaiu topat, listwowych sciggaczek (aycie grabi
wykluczone) i listew profilowych. Do zggzczenia rozkonych mieszanek natg uzy¢ lekkich
walcéw wibracyjnych lub zagzczarek ptytowych.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagan@ne] pkt
4,

4.2. Transport materiatdw

Asfalt nalery przewozt zgodnie z zasadami wynilggymi z ustawy o przewozie drogowym towaréw
niebezpiecznych wprowadzaapj przepisy konwencji ADR, w cysternach kolejowyclub
samochodach izolowanych i zaopatrzonych wadzenia umeliwiajgce padrednie ogrzewanie oraz w
zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaah je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi ageri i nadmiernym zawilgoceniem.
Wypetniacz nalgy przewozt w sposéb chropty go przed zawilgoceniem, zbryleniem
I zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniert lgrzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich, im@j acych roztadunek pneumatyczny.
Srodek adhezyjny, w opakowaniu producentazenby¢ przewaony dowolnymisrodkami transportu

Z uwzgkdnieniem zaleae producenta. Opakowanie powinno¢hgabezpieczone tak, aby nie ulegto
uszkodzeniu.

Emulsja asfaltowa mi® by¢ transportowana w zamkych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkier® nie ledg korodowaly pod wplywem emulsji i nieetly
powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinnycbywyposaone w przegrody. Nie nale uzywat do
transportu opakowaz metali lekkich (m@e zachodz wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy
emulsjach o pH 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi, w
zalencici od posgpu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbaadsm mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygriem i dopltywem powietrza (przez przykrycie, pojekin
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czaansportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewdiaitrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iBaehnie
pojemnikéw uywanych do transportu mieszanki powinny ¢bgzyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywaé tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na mieszaak

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D 0000Wymagania ogdolne” pkt 5.

5.2.  Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca dostarczy Inspektorowidibru do akceptacji projekt
skladu mieszanki mineralno-asfaltowej AC11S 50/7R B-4, wyniki bada laboratoryjnych oraz
probki materiatdw pobrane w obecdoo Inspektora Nadzoru do wykonania bad@ntrolnych przez
Zamawiajicego.
Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinieneslac:

- zrédio wszystkich zastosowanych materiatow,
- proporcje wszystkich sktadnikbw mieszanki minergine
— punkty graniczne uziarnienia,
- wyniki bada przeprowadzonych w celu oktenia wiaciwosci mieszanki i poréwnanie ich

z wymaganiami specyfikacji,
- wyniki bada dotyczcych fizycznych wiéciwosci kruszywa,
- temperatuf wytwarzania i uktadania mieszanki.

W zagsszczaniu probek laboratoryjnych mieszanek minerakfaltowych naley stosowa
nastpujace temperatury mieszanki w zatesci stosowanego asfaltu:

Asfalt 50/70 od 140 do 180

Recepta powinna I8y zaprojektowana dla konkretnych materiatéw, zaatmeanych przez
Inspektora Nadzoru, do wbudowania i przy wykorzyiatareprezentatywnych probek tych
materiatow.
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Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczanilku wytwérni lub od kilku
producentéw, to naly zapewnt zgodnad¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymaganej
dokumentacji projektowe;.

Kazda zmiana sktadnikbw mieszanki w czasie trwaniadtolsymaga akceptacji Inspektora
Nadzoru oraz opracowania nowej recepty i jej zatsdenia.

Podczas ustalania sktadu mieszanki Wykonawca pewiziadbé, aby projektowana recepta
laboratoryjna opierata gina prawidtowych i w peni reprezentatywnych prétikanateriatéw, ktore
beda stosowane do wykonania robét. Powinienzéakapewrd, aby mieszanka i jej poszczegolne
sktadniki spetniaty wymagania dotygz cech fizycznych i wytrzymadoiowych okrélonych w
niniejszej specyfikaciji.

Akceptacja recepty przez Inspektora Nadzoruenuasipi¢ na podstawie przedstawionych przez
Wykonawe bada typu i sprawozdania z proby technologicznej. Wypedku kiedy Inspektor
Nadzoru, w celu akceptacji recepty mieszanki mimerasfaltowej, zdecyduje ¢siwykona
dodatkowo niezalee badania, Wykonawca dostarczy zgodnie z wymagarii@sspektora Nadzoru
prébki wszystkich sktadnikéw mieszanki.

Zaakceptowana recepta stanowizmgpodstaw produkciji.

5.3.Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalery wytwarz& na goaco w otaczarce (zespole maszyn igdza
dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikbw opszechowywania gotowej mieszanki).
Inspektor Nadzoru dogai do produkcji tylko otaczarki posiadag certyfikowany system zaktadowej
kontroli produkcji zgodny z PN-EN 13108-21.

Dozowanie skfadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej otaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regepibocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw
oraz pomiaru temperatury powinnydgkresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub
pochodzeniu nafy dodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe naig przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewrdaym utrzymaniezagdanej temperatury z doktadsuig £5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (ozyan) nie maée przekracza wartasci
podanych w pkt 2.2.

Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinna lwysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperagumwiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna dywyzsza o wgcej nz 30°C od najwyszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy Y0 tej tablicy najnisza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na suoijwbudowania, a najwgza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej begeanio po wytworzeniu w wytwaorni.

Tablica 10. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180

Podana temperatura nie znajduje zastosowania dgzamek mineralno-asfaltowych, do ktérych jest
dodawany dodatek w celu obania temperatury jej wytwarzania i wbudowania Iy gtosowane
lepiszcze asfaltowe zawiera tgkddek.
Sposoéb i czas mieszania sktadnikbw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhrownomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.
Dodatki modyfikupce lub stabilizujce do mieszanki mineralno-asfaltowej mdgy¢ dodawane w
postaci statej lub ciektej. System dozowania pognrzapewrd jednorodné¢ dozowania dodatkdw i
ich wymieszania w wytwarzanej mieszance. Warunkitwayzania i przechowywania mieszanki
mineralno-asfaltowej na ggo nie powinny istotnie wptywa na skutecznig dziatania tych
dodatkow.
Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwérni, pod warunkiem
skoordynowania mdzy sola deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuadc w ich wigciwosciach, m. in. barwy warstwy
scieralnej.
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Produkcja powinna ky tak zaplanowana, aby nie ddpi¢ do zbyt diugiego przechowywania
mieszanki w silosach; nate wykluczy¢ mozliwosé szkodliwych zmian.

Czas przechowywania — magazynowania mieszanki MMdwipien uwzgtdnia¢ mazliwosci
wytworni (sposéb podgrzewania silosow gotowe] maegx MMA i rodzaj izolacji), warunki
atmosferyczne oraz czas transportu na bgdow

5.4. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wybdjb obtamanych kragdzi
nawierzchni) do naprawy nalewykona& bardzo starannie przez:

- pionowe obgjcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) kredzi uszkodzenia na
glebokas¢ umazliwiajgca wyrdwnanie jego dna, nadaj uszkodzeniu ksztalt prostej figury
geometrycznej np. prostgta,

- usungcie luznych okruchéw nawierzchni,

- usunkcie wody, doprowadza¢ uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krgdei uszkodzonego miejsca zhych ziarn grysuzwiru, piasku i

pytu.

5.5. Naprawa wybojow i obtamanych krawdzi nawierzchni mieszankami mineralno-
asfaltowymi ,na goraco”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzduninaprawy (wg punktu 5.4), przy
zastosowaniu mieszanek mineralno-asfaltowych ,macgd nalery sprysk& dno i boki naprawianego
miejsca szybkorozpadawkationova emulsy asfaltows w ilosci 0,5 I/nf lub alternatywnie mima
przykleic samoprzylepne §any kauczukowo-asfaltowe.

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy roztazy¢ przy pomocy topat i listwowyckciagaczek
oraz listew profilowych. Wzadnym wypadku nie natg zrzuc& mieszanki zesrodka transportu
bezpdrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, apai je rozgarnia Mieszanka powinna
by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni napmaego miejsca i udmna z pewnym
nadmiarem, by po jej zagzczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z paelenp
sasiadupcych czsci nawierzchni. Rénice w poziomie nhaprawionego miejsca i istyiej
nawierzchni przeznaczonej do ruchu zdioscia powyzej 60 km/h, nie powinny ywicksze od 4
mm. Roztaong mieszank nalezy zagsci¢ walcem lub zagszczarlg ptytows.

Przy naprawie diych powierzchni uszkodzonej nawierzchni mieszamineralno-asfaltow
nalezy rozktada przy pomocy uktadarek do nawierzchni bitumicznych.

Przy naprawie obtamanych kregzi nawierzchni naley zapewné odpowiedni opér boczny
dla zagszczanej warstwy i dobre egizywarstwowe zwjzanie.

Jezeli wybdj nasipit wokdt pekniecia poprzecznego lub podiuego, to po jego naprawieniu
nalezy niezwtocznie wyfrezowanad gknigciem w wykonanej facie szczetio szerokéci 12 mm i
giebokasci 25 mm, a nagpnie wypeint ja zalewy asfaltows, zgodnie z SST D 05.03.15 ,Naprawa
(przez uszczelnienie) podiaych i poprzecznych ggan nawierzchni bitumicznych”.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jako robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogéloia”6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu matedabkiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklaragi zgodndci, aprobat techniczm, ew. badania materiatdw
wykonane przez dostawcéw itp.),

— ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materialdw przeznaczonych do wykonania robat,
okreslone przez Inspektora Nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do
akceptaciji.
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6.3. Badanie typu
Przed przysfpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inspedto Nadzoru, Wykonawca
przedstawi do akceptacji badania typu mieszanekmino-asfaltowych wraz z wymaganymi
w normie PN-EN 13108-20 zgiznikami, w celu zatwierdzenia do stosowania. W pazlku
zaistnienia podanych pami sytuaciji wymagagcych powtérzenia badania typu, nalée ponownie
wykona® i przedstawé do akceptaciji.
Badanie typu powinno zawiera

a) informacje ogéine:

- nazwe i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej,

- dak wydania,

- nazwe wytworni produkujcej mieszank mineralno —asfaltow

- okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktorymi jesktirowana zgodnig,

- zestawienie metod przygotowania probek oraz metacrunkoéw badania poszczegdlnych

wihasciwosci,

b) informacje o sktadnikach:

- kazdy wymiar kruszywazrddio i rodzaj

- lepiszcze: typ i rodzaj,

- wypelniacz:zrédto i rodzaj,

- dodatki:zrodto i rodzaj,

- wszystkie sktadniki: wyniki badezgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 12,

Tablica 12. Rodzaj i liczba badaktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Skiadnik Wiagciwosé Metoda badania| Liczba bada
Kruszywo Uziarnienie PN-EN 933-1 1 na frakcj
(PN-EN 13043) Gestas¢ PN-EN 1097-6 1 na frakgj
Lepiszcze (PN-EN Penetracja lub temperatura PN-EN 1426 lub 1
12591, PN-EN 13924-2, migknienia PN-EN 1427
PN-EN 14023) Nawr6t spezysty’ PN-EN 13398 1
Wypetniacz Uziarnienie PN-EN 933-10 1
(PN-EN 13043) Gestas¢ PN-EN 1097-7 1
Dodatki Typ

" dotyczy jedynie lepiszczy wg PN-EN 14023

¢) informacje o mieszance mineralno-asfaltowej:
- skiad mieszaki podany jako wejowy (w przypadku walidacji w laboratorium) lub
wyjsciowy skiad (w wypadku walidacji produkcji),
- wyniki bada zgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 13.

Tablica 13. Rodzaj i liczba badakladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosé Metoda badania Iggé;a
ZawartGé lepiszcza (obowsizkowa) PN-EN 12697-1
PN-EN 12697-39 1
Uziarnienie (obowjzkowa) PN-EN 12697-2 1
PN-EN 12697-8
Gestas¢ objetosciowa wg PN-EN
Zawartg¢ wolnych przestrzengeznie z VFB 12697-6, metoda B, w stanie
I VMA przy wymaganej zawartei wolnych nasyconym powierzchniowo
przestrzeni V.,<7% (obowazkowa) suchym. 1
Gestas¢ wg PN-EN 12697-5,
metoda A w wodzie
Wrazliwos¢ na dziatanie wody (powzana
funkcjonalnie) PN-EN 12697-12 1
Odpornd¢ na deformacje trwale (pogzdana PN-EN 12697-22
funkcjonalnie), dotyczy betonu asfaltowego maty aparat, metoda B
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zaprojektowanego do maksymalnego ebenia osi w powietrzu, przy wymaganej 1
ponizej 130 kN temperaturze

Badanie typu nalg przeprowadz zgodnie z PN-EN 13108-20 przy pierwszym wprowadzen

mieszanek mineralno-asfaltowych do obrotu i powibgbpowtorzone w wypadku:

- upilywu trzech lat,

- zmiany zl@a kruszywa,

— zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

— zmiany kategorii kruszywa grubego, jak definiowamcPN-EN 13043, jednej z nggujacych
wlasciwosci: ksztattu, udziatlu ziaren egciowo przekruszonych, odporégh na rozdrabnianie,
odporndci nascieranie lub kanciasfoi kruszywa drobnego,

- zmiany gstdici ziaren grednia waona) o weécej niz 0,05 Mg/,

— zmiany rodzaju lepiszcza,

— zmiany typu mineralogicznego wypetniacza.

Dopuszcza gizastosowanie podgja grupowego w zakresie badania typu. Oznaczeeto,

w wypadku, gdy nagpita zmiana sktadu mieszanki mineralno- asfaltoviginieja uzasadnione

przestankize dana wiéciwos¢ nie ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowaniuaejes wymaganej

kategorii wigciwosci, to nie jest konieczne badanie tej eavosci w ramach badania typu.

6.3. Badania w czasie robo6t

Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfgich. W czasie wykonywania napraw

uszkodzé nalery kontrolow&:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowyaa mieszanek, ktérymi colzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca, wykonaameowania, przygotowanie kraazi,

- sktad wbudowywanych mieszanek:

- ilos¢ wbudowywanych materiatow na 1’mcodziennie,

- réwnai¢ naprawianych fragmentow - #@dy fragment

- kontrolny pomiar temperatury powietrza,

- kontrolny pomiar temperatury mieszanki mineralntatiswej podczas wykonywania nawierzchni
(wg PN-EN 12697-13),

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz iloici materiatow lub grubiei wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej wyppgtej,

- pomiar réwnéci warstwy asfaltowej,

- ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakei wykonania pajczen technologicznych

Réznice miedzy naprawion powierzchm a gsiadupcymi powierzchniami, nie powinny by
wicksze od 4 mm dla drog ogatkaosci ruchu powyej 60 km/h i od 6 mm dla drég ogotkaosci ponizej
60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypedngjpo zagszczeniu powinien liyzgodny ze
spadkiem istnigjcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna kyykonana ponad kraslz
otaczajcej nawierzchni o 2 do 4 mm, §]e warstwe wypetniapca wykonano z mieszanki
mineralno-asfaltowej ,na zimno” (o dlugim okresi&ktaglowania). Przy innych rodzajach
mieszanek, ktore asmniej podatne na degzczenie poziom warstwy wypetriagj ubytek
powinien by wyzszy od otaczapej hawierzchni o 1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D 0000@dymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiaru robot jest m(metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej poagani
nawierzchni.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogblne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 0000MVymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengaprojektows, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, §k wszystkie pomiary i badania z zachowaniem talejiawg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni i¢olec krawedzi, oczyszczenie dna i
krawedzi, usungcie wody),
- ew. spryskanie dna i bokow emulsisfaltovs,
- ew. przyklejenie t&am kauczukowo-asfaltowych,

- ew. poszerzenie gkan przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszczenie i sagmie sgkan,
usungcie $ladow i plam olejowych oraz zagruntowak@anek spkan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatdgi podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 mremontu czstkowego nawierzchni z ew. uszczelnienienckaf
obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- o0znakowanie robot,
- wywdz odpadow,
- dostarczenie materiatéw i spta na budow,
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumerdamjojektows i SST,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie spitt1 z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa dam do nawierzchni
drogowych

2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowgawierzchnie asfaltowe.
Wymagania

10.2. Inne dokumenty

3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfeé EmA-99. Informacje, instrukcje.
Zeszyt 60. IBDiIM, Warszawa, 1999.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D 05.03.17A REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH BETONEM
ASFALTOWYM Z RECYKLERA

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaghtécznej (SST) gwymagania dotyexe
wykonania i odbioru rob6t zwtanych z remontem ggtkowym nawierzchni bitumicznych na
zadaniu: ,Wykonanie remontéw czastkowych nawierzchni bitumicznych i usuwanie skutkév
przetoméw na drogach wojewodzkich administrowanychprzez Zarzad Drég Wojewodzkich w
Lublinie”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktiprzetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyppowadzenia robot zezanychz remontami
sieci drog wojewodzkich w wojewodztwie lubelskinm obejmup:

- Wypetnienie ubytkéw mieszaaknineralno — asfaltogvz recyklera.
1.4. Okreslenia podstawowe

Remont castkowy nawierzchni - zesp6t zabiegébw technicznych, wykonywanych nezgob,
zwigzanych z usuwaniem uszkodzeawierzchni zagtajacych bezpieczestwu ruchu, jak rownie
zabiegi obejmujce mate powierzchnie, hamug proces powkszania si powstatych uszkodse

Pojecie ,remont czstkowy nawierzchni” migci sie w ogélnym pogciu ,utrzymanie nawierzchni”, a
to z kolei jest olgite ogdlniejszym pegiem ,utrzymanie drog”.

Rodzaje zabiegbéw w asortymentach robét utrzymanibvpodano w tablicy 1.

Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego gtabokas¢ nie wickszy niz grubcé
warstwyscieralnej.

Wyboj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznegoghgookas¢ wigksz niz grubagé warstwy
scieralnej.

Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od O
do 1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobrangiarnieniu z anionow

Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od O
do 1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobrangiarnieniu z anionowlub kationows emuls
asfaltowg modyfikowary odpowiednimi dodatkami. Jest dostarczana przedysentéw w szczelnych
10, 20 30 kilogramowych pojemnikach (hobokach -dsé&h z pokryw lub szczelnych workach z
tworzywa syntetycznego). Emulsja asfaltowa w mieseaulega rozpadowi na skutek odparowywania
wody.

Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypetnienia porow mieszanka drobnoziarnistego kruszywa
(od 0 do 1 mm) o dobranym uziarnieniu z modyfikowan asfaltem uptynnionym
szybkoodparowudicym rozpuszczalnikiem. Sty do powierzchniowego uszczelniania porowatych
warstw scieralnych nawierzchni bitumicznych. Dostarczanat j& szczelnych (10, 20 i 30 kg)
pojemnikach.

Pozostate okidenia podstawowe gs zgodne z obowgizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D 00.00.00ymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogohe™.5.
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2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav SST
D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonywania cgstkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytkwvyboje) oraz uszkodzenia
krawedzi jezdni (obtamania) natg naprawigé mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i
wbudowywanymi ,na gaico”.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbdowywane na gogco
2.3.1. Beton asfaltowy

Mieszanlk mineralno-asfaltow produkuje s w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
cigglym zapewniajcej prawidtowe dozowanie skladnikéw, ich wysuszeniavymieszanie oraz
zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej miekzamneralno-asfaltowe;j.

Dozowanie skfadnikéw, w tym ta& wstpne, powinno by wagowe i zautomatyzowane oraz
zgodne z recept Dopuszcza sidozowanie ohjtosciowe asfaltu, przy uwzgtinieniu zmiany jego
gestasci w zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikéw mpgynost: jedna dziatka elementarna wagi, waiilie
przeptywomierza, lecz nie weej niz £ 2 % w stosunku do masy skiadnika.

Jereli jest przewidziane dodanieodka adhezyjnego, to powinien on¢tlgozowany do asfaltu
w sposob i w iléciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb gedni, z ukltadem termostatowania,
zapewniagcym utrzymanie statej temperatury z tolerancp°C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyosi
- dla D 35/50 od 14% do 163C,
- dla D 50/70 od 14C do 160C,
- dla polimeroasfaltu - wg wskaz@roducenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minegadndodaniu
wypetniacza uzyskata wdaiwg temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie
powinna by wyzsza o wgcej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralrialasvej.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powiwgiaost:
-z D 35/50 od 14 do 170C,
-z D 50/70 od 13% do 165C,
- z polimeroasfaltem - wg wskazaroducenta polimeroasfaltu.

Beton asfaltowy powinien mteuziarnienie dostosowane dclgbkasci uszkodzenia (po jego
oczyszczeniu z kinych castek nawierzchni i zanieczyszdzebcych), przy czym najwksze ziarna w
mieszance betonu asfaltowego powinnyg sniescic w przedziale od 1/3 do 1/4 eplokcici
uszkodzenia do 80 mm. Przylgbzych uszkodzeniach najezastosowé odpowiednio dwie lub trzy
warstwy betonu asfaltowego wbudowywane oddzielnidobranym uziarnieniu i wiaiwosciach
fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech renveaej nawierzchni.

2.4. Lepiszcze

Do remontu czstkowego nawierzchni bitumicznych nafestosowa kationowe emulsje
asfaltowe niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy5Q1-K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadgie
wymaganiom podanym w EmA-99 [3].

Mozna stosowé tylko emulsje asfaltowe posiagege aprobat techniczm, wydany przez
uprawniorn jednostl.
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2.5. Taéémy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu ggtkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami naie-
asfaltowymi na geyco naley stosowa kauczukowo-asfaltowe gy samoprzylepne w postaci wgt
uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerampreekroju prostotnym o szerokéci od 20 do
70 mm, grubéci od 2 do 20 mm, dlugoi od 1 do 10 m, zwigte na rdzé tekturowy z papierem
dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowssie:

- dobn przyczepnécia do pionowo przeetej powierzchni nawierzchni,
- wytrzymaidcia nascinanie nie mniejszniz 350 N/30 cm2,

- dobn gietkosciag w temperaturze -200C na watku10 mm,

- wydluzeniem przy zerwaniu nie mniejn800%,

- odksztatceniem trwatym po wydtaniu o 100% nie vkszym ni 10%,
- odporndcig ha starzenie gi

Tasmy te stia do dobrego patzenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltone]
goraco z pionowo przyetymi sciankami naprawianej warstwy bitumicznej istaegj nawierzchni.
Szerokd¢ tasmy powinna by rowna grubéci wbudowywanej warstwy lub mniejsza 0 2 do 5 mm.
Ciensze tamy (2 mm) naley stosowa przy szerokéciach naprawianych ubytkéw (wybojow) do 1,5
metra, z& grubsze (np. 10 mm) przy szerék@mch wekszych od 4 metrow.

3. SPRZET
3.1. Ogdblne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3
3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed najpwa

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykézaie mozliwoscig korzystania ze
sprztu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takigdo

- przecinarki z diamentowymi tarczamiagtymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie
dziatapce uradzenia, do przyecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni
nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom georoetiych ksztattow (mdiwie zblizonych do
prostoktow),

- sprzarki o wydajnéci od 2 do 5 mpowietrza na minigt przy cénieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW zujyirymi dyskami z drutéw stalowych.
Srednica dyskéw wirgicych (z drutéw stalowych) z gikascia 3000 obr./min nie powinna By
mniejsza od 200 mm. Szczotki #4udo czyszczenia naprawianyctekpig¢ oraz krawgdzi
przycietych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklegemido nich samoprzylepnychsta
kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (prefarmvz pochtaniaczami zanieczyszgze
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych,

- piyty i walce zagszczajce,

- recyklery.

3.3. Betoniarki

Do mieszania sktadnikbéw szybkaiicych mieszanek mineralno-emulsyjnych powinny by
zastosowane wolnospadowe betoniarki o pojetirsostosowanej do zakresu wykonywanych robot i
czasu wazania mieszanki. Magto by¢ betoniarki o pojemnii 25, 50 lub 100 litréw.

3.4. Sprzt do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznychna goraco”

Przy typowym dla remontéw gztkowych zakresie rob6t dopuszcza giczne rozkladanie
mieszanek mineralno-bitumicznych begmminio z recyklera przy zyciu fopat, listwowych
sciggaczek (aycie grabi wykluczone) i listew profilowych. Do zggczenia roztzonych mieszanek
nalezy uzy¢ lekkich walcéw wibracyjnych lub zagzczarek ptytowych.

45



4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagan@ne] pkt
4,

4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,nayoraco”

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowyladowczymi z
przykryciem w czasie transportu i podczas oczekisvaa roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roziadunku nie irpew przekracza 2 godzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania terpgrabudowania.

Zaleca sj stosowanie samochodéw termoséw z podwéjriaiginami skrzyni wyposanej w
system ogrzewczy.

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nafetransportowé gorca mieszank mineralno-
asfaltovg w pojemnikach izolowanych cieplnie.

4.3. Transport lepiszcza
Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinnatbgnsportowana zgodnie z EmA-99 [3].
4.4. Transport innych materiatow

Pozostatle materiaty powinny dyransportowane zgodnie z zaleceniami produceny@iv t
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D 0000Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wybdjb obtamanych kragdzi
nawierzchni) do naprawy nalewykona bardzo starannie przez:

- pionowe obgjcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) kredzi uszkodzenia na
glebokas¢ umazliwiajgca wyrdwnanie jego dna, nadaj uszkodzeniu ksztalt prostej figury
geometrycznej np. prostata,

- usungcie luznych okruchéw nawierzchni,

- usunkcie wody, doprowadza¢ uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krgdei uszkodzonego miejsca zhych ziarn grysuzwiru, piasku i
pytu.

5.3. Naprawa wybojow i obtamanych krawdzi nawierzchni mieszankami mineralno-
asfaltowymi ,na goraco”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzclininaprawy (wg punktu 5.2), przy
zastosowaniu mieszanek mineralno-asfaltowych ,macgd nalery sprysk& dno i boki naprawianego
miejsca szybkorozpadamkationowy emulsy asfaltows w ilosci 0,5 I/nf lub alternatywnie mma
przykleic samoprzylepne gy kauczukowo-asfaltowe (p. 2.8).

Mieszank mineralno — asfaltogvnalery podgrz&, bezpagrednio przed jej rozktadaniem, w recyklerze
do temperatury 14C — 1606C.

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy roztazy¢é przy pomocy topat i listwowycKciggaczek oraz
listew profilowych. W zadnym wypadku nie natg zrzuc& mieszanki zesrodka transportu
bezpdrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, apai je rozgarnia Mieszanka powinna
by¢ jednakowo spulchniona na catlej powierzchni napsaefo miejsca i uimna z pewnym
nadmiarem, by po jej zagzczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z paelenp
sgsiadupcych czséci nawierzchni. Rénice w poziomie naprawionego miejsca i istgoej
nawierzchni przeznaczonej do ruchu zdkoscia powyzej 60 km/h, nie powinny kiywieksze od 4
mm. Rozt@aong mieszank nalezy zagsci¢ walcem lub zagszczarlg ptytows.
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Przy naprawie obtamanych kresizi nawierzchni naltey zapewnt odpowiedni op6r boczny
dla zagszczanej warstwy i dobre aegizywarstwowe zwjzanie.

Jezeli wybdj nasipit wokoét pekniecia poprzecznego lub poditego, to po jego naprawieniu
nalezy niezwtocznie wyfrezowanad gknigciem w wykonanej facie szczetio szerokéci 12 mm i
glebokasci 25 mm, a naspnie wypelné ja zalews asfaltovg, zgodnie z SST D 05.03.15 ,Naprawa
(przez uszczelnienie) podiaych i poprzecznych ggan nawierzchni bitumicznych”.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jako robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogéloia”6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien uzySkaprobaty techniczne na
materiaty oraz wymagane wyniki badmateriatdow przeznaczonych do wykonania robot egstawé
je Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralsfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkoflzelezy kontrolowa:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowyaa mieszanek, ktorymi clzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca,
- sktad wbudowywanych mieszanek:

- betonu asfaltowego - badanie sktadu mieszanki minerasfaltowej polega na wykonaniu
ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 [8]. Wyniki powinnydizgodne z recepiaboratoryja z
tolerancy okreslong w tablicy 10. Dopuszczaesivykonanie badainnymi rownowanymi
metodami.

Tablica 1. Tolerancje zawa#km sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probkodaeekstrakcii, % m/m

Mieszanki mineralno-
Lp. | Skladniki mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowe do nawierzchpi

drog o kategorii ruchu

KR 3do KR 4

1 | Ziarna pozostafe na sitach o oczkachmm:
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2 +4,0
2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: 0,862,0
0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 | Ziarna przechodge przez sito o oczkach 0,075mm |+ 1,5
4 | Asfalt +0,3
- ilos¢ wbudowywanych materiatow na 1’mcodziennie,

- roéwnas¢ naprawianych fragmentow - #@dy fragment

Raéznice medzy naprawion powierzchm a ssiadupcymi powierzchniami, nie powinny by
wicksze od 4 mm dla drog ogatkosci ruchu powyej 60 km/h i od 6 mm dla drég ogotkaosci ponizej
60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypedngjpo zagszczeniu powinien kiyzgodny ze
spadkiem istnigejcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna kyykonana ponad krasz
otaczajcej nawierzchni o 2 do 4 mm, §Je warstwe wypetniagca wykonano z mieszanki
mineralno-asfaltowej ,na zimno” (o dlugim okresi&ktaglowania). Przy innych rodzajach
mieszanek, ktére gsmniej podatne na degzczenie poziom warstwy wypetniagj ubytek
powinien by wyzszy od otaczafej nawierzchni o 1 do 2 mm.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D 0000@Vymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednost obmiaru robét jest M(metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej porgani
nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D 0000QNVymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengaprojektows, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, §e wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tatejiawg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni i¢olec krawedzi, oczyszczenie dna i
krawedzi, usungcie wody),
- ew. spryskanie dna i bokow emulsjsfaltov,
- ew. przyklejenie t&m kauczukowo-asfaltowych,
- ew. poszerzenie gkan przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszczenie i sagmie sgkan,
usungcie $ladow i plam olejowych oraz zagruntowak@anek spkan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygeze podstawy ptatdgi podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 mremontu czstkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniengksf
obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- o0znakowanie robot,
- wywoOz odpaddw,
- dostarczenie materiatow i spta na budow,
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumenigmjojektows i SST,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sptt1 z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywadamdo nawierzchni drogowych
2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskaMeswierzchnie asfaltowe. Wymagania

10.2. Inne dokumenty

4. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfeé EmA-99. Informacje, instrukcje.
Zeszyt 60. IBDiIM, Warszawa, 1999.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D 05.03.17b REMONT CAASTKOWY NAWIERZCHNIBITUMICZNYCH TECHNIK A
SPRYSKU LEPISZCZEM | POSYPYWANEM KRUSZYWEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikaefihhicznej (ST) & wymagania dotyegce
wykonania i odbioru remontu gtkowego nawierzchni bitumicznej techmikprysku lepiszczem i
posypania kruszywem przyzyciu remonteréw lub skrapiarek do bitumu na zadapiMykonanie
remontéw czstkowych nawierzchni bitumicznych i usuwanie skutké przetoméw na drogach
wojewddzkich administrowanych przez Zarad Drég Wojewodzkich w Lublinie”. .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i umowny przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Remont cgstkowy nawierzchni bitumicznych wykonywany jest mawierzchniach drég
wojewodzkich administrowanych przez ZaiDrog Wojewddzkich w Lublinie i obejmuje:

a) przygotowanie nawierzchni do naprawy,

b) wykonanie remontu @stkowego powierzchniowych ubytkow ziarn kruszywab lzaprawy
bitumicznej (lepiszcza) nawierzchni oraz ptytkidytkow do 6,0cm,

c) pielegnacja wykonanej naprawy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Remont castkowy nawierzchni bitumicznej - zbiorcze okrédenie obejmujce ré&ne zabiegi techniczne
do natychmiastowego wykonania zwéne z usuwaniem uszkodzeagraajacych bezpieczestwu
ruchu, jak rownie zabiegi, o malym zakresie (obejrug mate powierzchnie) bez istotnego
przywracania warkei uzytkowych, lecz hamygpe proces powkszania s powstatych uszkodaebadz
ich skutkdw.

Przyklady: usuwanie ¢bokich powierzchniowych uszkodze(ubytkdéw) nawierzchni (wybojéw),
naprawa obtamanych kraudzi itp.

Pogcie ,remont castkowy nawierzchni” migei sie w ogélnym pajciu ,utrzymanie nawierzchni”, a to z
kolei jest obgte ogdlniejszym pefgiem ,utrzymanie drog”.

Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznegayfipokas¢ nie wicksz niz grubGé warstwy
scieralnej.

Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego tebakas¢ wicksz niz grubag¢ warstwy
scieralnej.

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa tamanego lub naturalnegopeimacza kamiennego o
okreslonym skfadzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa- mieszanka mineralna z odpowiegiioscia asfaltu, wytworzona w
okreslony sposdb, spetnigga okrélone wymagania.

Beton asfaltowy (BA)- mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rGwieonie stopniowanym,
utozona i zagszczona.

Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana ddtasfacelu zwekszenia jego
przyczepnéci do kruszywa.

Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszoresgfaltu w wodzie.
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Pozostate okétenia przygte s zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w D-00.00.00 ,Wymagania ogdlpel.4.

1.5. Ogdllne wymagania dotycgce jakosci robét
Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w D 00.00.00 "Wymagania ogolné': .
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatdw podano w D 00.00.00 "Wymagania og@@ne.

2.2. Rodzaje materiatdw do wykonania remontéw estkowych nawierzchni

Niniejsza SST obejmuje wykonanie remontgstizowego dla :
- powierzchniowych ubytkow ziarn kruszywa lub zapyabitumicznej (lepiszcza) nawierzchni oraz
ptytkich
ubytkow do 4,0cm wykonanych remonterami lub siemdg@ami do bitumu.

2.3. Kruszywo

Do wykonania remontu ggtkowego naley stosowd grysy bazaltowe o uziarnieniu 2/4, 4/6.3
(5/8) lub 8/12 mm (sito #) spetnag@e nizej zestawione wymagania w zakresie cech klasowtiida 1)
i cech gatunkowych (tablica 2) wediug normy PN-B12 [1] przy jednoczesnym uwzghieniu
uscislen zawartych w niniejszej SST.

Tablica 1. Wymagania klasowe dla grysu

Okreslenie wiaciwosci Wymagania

Scieralng¢ w bebnie kulowym, % ubytku masy nji@5
wigcej niz:
Scieralné¢ w bebnie kulowym po 1/5 petnej liczby
obrotow, % ubytku masy w stosunku do ubytku masy po

petnej liczbie obrotéw nie wcej niz: 25
Nashgkliwos¢ w stosunku do masy suchego kruszywg

nie wiecej niz: 15
Mrozoodpornéé, % ubytku masy nie wcej niz: 2,0
Mrozoodporné¢ wg metody zmodyfikowanej, % ubytku
masy nie wgcej niz: 10,0

Tablica 2. Wymagania gatunkowe dla grysu

L.p. |Okreslenie wiaciwosci Wymagana wart
1. Zawarté¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm
odsianych na mokro, % masy niegegj ni: 0,5
2. Zawart@¢ frakcji podstawowej, % masy nje
mniej niz: 85,0
3. Zawarté¢ nadziarna, % masy nie geej ni: 8,0
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4. Zawarté¢ podziarna, % masy nie yoej niz: 10,0

5. Zawarté¢ zanieczyszcze obcych, % masy nie
wiecej niz: 0,1

6. Zawart@¢ ziaren nieforemnych, % masy nie
wigcej niz: 15,0

7. Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych nie ciemniejsza ui
wg PN-78/B-06714, barwa cieczy: wzorcowa

Dla zapewnienia dobrej przyczepgnooaktywnej lepiszcza do kruszywa jego ziarna rmeipny
zawiera drobnych castek, co praktycznie oznacza, wskazane jest zastosowanie kruszywa ptukanego.

2.4. Lepiszcze

Do wykonania remontu ggtkowego nawierzchni bitumicznej nafeuzy¢ asfaltowej emuls;ji
kationowej 70% szybkorozpadowej modyfikowanej peliem typu SBR (K1-70MP wedtug Warunkow
Technicznych - Drogowe Kationowe Emulsje Asfalto&ieszyt IBDIM nr 47 z 1999 roku). Asfaltowa
emulsja kationowa powinna spelfigwymagania zawarte w tablicy 3 i 4, opracowane odsiawie
normy BN-71/6771-02 [2] oraz Zeszytu IBDIM nr 601299 roku [5]. Modyfikacja lepiszcza emulsiji
zastosowanej do wykonania robot wedtug niniejsZ8] $owinna nagpi¢ podczas jej wytwarzania
(poprzez uycie do produkcji emulsji asfaltu wargej zmodyfikowanego lub wprowadzenie polimeru do
fazy wodnej).

Tablica 3. Wymagania dla asfaltowej emulsji katiaep szybkorozpadowej modyfikowanej
polimerem K1-70MP

l.p. Badane wisciwosci Wymagania Metoda badania
1. Zawartg¢ asfaltu, % 69-71 p. 5.2 WT [5]
2. Lepkas¢ BTA @4 mm, s >7 p. 5.5 WT [5]

3. Jednorodni, % #0,63 mm <0,2 p. 5.6 WT [5]
4, Sedymentacja, % <5,0 p. 5.8 WT [5]

5. Przyczepn& do kruszywa, % >85 p. 5.9 WT [5]

6. Indeks rozpadu, g/100g <90 p. 5.10 WT [5]

) Przy remontach wykonywanych w warunkach upatu ffematura powietrza > 30°C i nawierzchni >
40°C) maksymalna waré indeksu rozpadu nze by podniesiona do 100g/100g.
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Tablica 4. WHaciwosci lepiszcza wytsconego z drogowej emulsji kationowej modyfikowae]j-
70MP

L.p. Wiasciwos¢ Wymaganie Metoda bada
1. Penetracja, dmm 70-240 PN-84/C-04134
2. Temperatura rgknienia PiK, °C >37 PN-73/C-04021
3. Temperatura famlinéai, °C <-15 PN-89/C-04130
4, Przedziat plastyczioi, °C >52 -
5. Nawrot spgzysty w 25°C, % >40 p. 5.12 WT [5]
6. Przyczepné&t kruszywa VIALIT w temperaturze

-15°C, % > 40 p. 5.13 WT [5]
7. Przyczepn& kruszywa VIALIT w temperaturze

60°C, % =90 p. 5.13 WT [5]

3. SPRZET

3.1. Ogdblne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 3.

3.2. Sprat do przygotowania nawierzchni do naprawy

W zalenosci od potrzeb Wykonawca powinien zapeévorycie odpowiedniego spgiu do
przygotowania nawierzchni do naprawy, a w tym:

a) Sprzarki o wydajndci 2 - 5 ni powietrza na mingt przy cknieniu 0,3 - 0,8 MPa,
b) Walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (zalecan@ochtaniaczami zanieczyszaye
zamocowane na pojazdach samochodowych.

3.3. Specjalistyczny spret do naprawy powierzchniowych uszkodza

Do naprawy powierzchniowych uszkodzdéw tym wybojow) naley uzy¢é remonterow
natryskugcych w oczyszczone uszkodzenia, jednécieepod cinieniem kruszywo z modyfikowan
kationows emulsp asfaltowg. Urzadzenia te mzna stosowa réwniez do uszczelniania nie tylko
szeroko rozwartych (podinych) gknie¢ (szerszych od 2 cm) orazepbkich ubytkéw i wybojéw
(powyzej 3 cm) ale take do wypetniania powierzchniowych uszkodlze zanzen powierzchni
warstwy $cieralnej. Remonter powinien b&ywyposaony w wysokowydaja dmuchaw do
czyszczenia wybojow, silnik o mocy powgj 50 kW napdzapcy pomg hydraulicza o wydajndci
powyzej 65 litrow na minug przy 2 000 obrotéw na minui system pneumatyczny z dmuchaw
trzema wirnikami (do nadawania ziarnom grysu 2-4,3tlub 8-12 mm diej predkosci przy ich
wyrzucaniu z dyszy razem z emy)sj

Zbiornik emulsji o pojemrizi nie mniejszej i 800 litrdw powinien by wyposaony w
system grzewczy i porgpemulsji o wydajnéci wystarczajcej do wbudowania okoto 2 000 kg
gryséw na zmiag

Remonter powinien iywyposaony w uklad dostarczania grysu przémiem z typowego
samochodu erarowego samowytadowczego, a #ekw uktad do oczyszczania obiegu emulsji
asfaltowe] po zakaczeniu pracy.
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Dopuszcza giwykonanie remontow przyzyciu skrapiarek do bitumu.
4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidregj®. 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywo powinno b§ przewaone w taki sposdb aby nie ddpi¢ do jego zanieczyszczenia i
zmieszania z kruszywem innego rodzaju, klasy chyrda.

4.3. Transport lepiszcza

Transport emulsji powinien By dokonywany w zamketych cysternach, autocysternach,
beczkach lub innych opakowaniach pod warunkisamie leda korodowaly pod wptywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny¢tpodzielone przegrodami, dzieymi je na komory
0 pojemnéci nie wikszej ni 1 metr sz&ienny, a kada przegroda powinna ggiwykroje przy dnie, tak
aby maliwy byt przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki, zvniki przeznaczone do transportu emuls;ji
powinny by czyste i nie powinny zawiefaesztek innych substancji, oddziatyaayjch na wiaciwosci
emulsji np. smota. Nie nalg uzywac do transportu emulsji opakowa metali lekkich (nie dotyczy
emulsji produkowanych z emulgatorem bezkwasowymprypadku konieczr$ai transportu emulsji na
odlegtai¢ wicksz od 250 km natliey kazdorazowo skonsultowssic z producentem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-00000Vymagania ogolne” p. 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Powierzchniowe utrwalenia raoa wykona w okresie gdy temperatura otoczenia nie jestzai
od +10° C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowejmperatura utrwalanej nawierzchni powinna
by¢ nie nisza nk +5° C przy emulsji asfaltowej. Nie dopuszcza pizystpienia do rob6t podczas
opadow atmosferycznych.

5.3. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Trwalas¢ naprawy nawierzchni zatg gtéwnie od dokladniei jej oczyszczenia z uszkodzonych
fragmentow i innych zanieczyszeézePrzygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku lulbojg) do
naprawy obejmuje wykonanie ngstijacych prac:

a) usunicie luznych okruchdéw i pylu z naprawianego fragmentu nezgleni przy uyciu dmuchawy
remontera lub w przypadku stwierdzenia niedostagjcakutecznai tego sposobu szczotkami
mechanicznymi,

b) usunicie wody przy uyciu dmuchawy, doprowadzaj uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-
suchego,

5.4. Uzupetnienie ubytkow ziarn kruszyw i lepiszczaa powierzchni warstwyscieralnej technika
sprysku lepiszczem i posypania grysem

Do wykonania robdt natg zastosowa remonter umdiwiajacy natrysk jednocZeie pod
cisnieniem kruszywa z modyfikowan emulsj. Remonter powinien umibwia¢ oczyszczenie
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naprawianego miejsca sponym powietrzem, a nagiie poprzez gt samy dysz natryskiwanie
warstewki gogcej, modyfikowanej emulsji asfaltowej. Ngshie przy wyciu tej samej dyszy powinien
by¢ wykonany natrysk pod @ieniem kruszywa otoczonego (w dyszy) emulgy przypadku gibszych
ubytkow (wyboje) natrysk powinien bypowtarzany kilkakrotnie przyzyciu do pierwszych warstw
kruszywa grubszego (dobranego dgbgkasci wyboju) a do ostatniej drobnego (4-6,3 mm). Viidawej
fazie powinien by zastosowany natrysk naprawionego miejsca suchyszywem frakcji 2-4 mm.
Bezparednio po tak wyremontowanym miejscuzamdbywa sic ruch samochodowy.

Dopuszcza sistosowanie skrapiarek do bitumwezanie prowadzanlang spryskugca.
W takim przypadku bezgmednio po rozteeniu kruszywa naley przystpi¢ do jego watowania w celu
wcisnigcia ziarn w lepiszcze.
Do watowania naley uzywa¢ walca ogumionego. Dopuszcza stosowanie lekkiego walca statycznego
o stalowych pancerzach pod warunkiemnie lkeda one powodowaty mialzenia ziarn kruszywa.

5.5. Pieégnacja wykonanego remontu

Po zakdczeniu remontu ziarna kruszywa maoge by dostatecznie utwierdzone w nawierzchni.
Majac to na uwadze, maviezo wyremontowanym odcinku naleograniczy predkos¢ ruchu o ile jest to
konieczne. Dlug& okresu, w ktorym nawierzchnia powinnacbghroniona zaley od istniejcych
warunkow. Swiezo wyremontowany odcinek me by oddany do ruchu niekontrolowanego nie
wczesniej, & wszystkie niezwgzane ziarna zostamsungte z nawierzchni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jaka rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoines.

6.2. Badania przed przysapieniem do robét

Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

a) ocent stan istnigjcej nawierzchni i okedi¢ rodzaj i zakres uszkodze

b) ustalt sposoby naprawy i szczegdtowe wymagania dla ra#derj sprztu, srodkow transportowych
itp,

c) wykona badania kwalifikacyjne (przydatém) wytypowanych materiatdbw przeznaczonych do
wykonania remontu @stkowego,

d) opracowa program zapewnienia jasm,

e) przedstawd Inspektorowi Nadzoru do akceptacji zakwalifikowaltewzycia materiaty,

f) opracowa projekt organizacji ruchu na czas prowadzeniatrebpasie drogowym oraz uzyskgego
zatwierdzenie do realizacji, zgodnie z Rozpdeeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 wéz@a
2003 r. w sprawie szczegotowych warunkow gdzania ruchem oraz wykonywanie nadzoru nad tym
zarzdzeniem
(Dz. U. Nr 177, poz. 1729).

6.3. Badania i kontrola w trakcie remontu castkowego

W trakcie wykonywania napraw uszkodzelery kontrolowa:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wykonaaraontu - codziennie

- ilos¢ wbudowanych materiatéw na T mcodziennie,

- réwnas¢ naprawianych fragmentow - 2@y fragment - rénice medzy naprawias powierzchni (latg)
a gsiadugcymi powierzchniami, mierzone tgprofilowa, lub pomiarowy tata 4 metrovg nie powinny
by¢ wigksze od 4 mm,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypeloijpo zagszczeniu powinien lyzgodny ze
spadkiem istniece] nawierzchni, przy czym warstwa ta powinn& byykonana ponad kralz
otaczajcej nawierzchnio 1 - 2 mm
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6.3.1. Kontrola jakéci dostaw kruszywa

Wykonawca, odpowiedzialny za jakostosowanych kruszyw, prowadzi na swoj koszt kdatro
ilosciowa i jakasciowg ich dostaw. Badania laboratoryjne wykonywane pragkonawe powinny
obejmow& sprawdzenie spetnienia wymagaech klasowych i gatunkowych wyszczegolnionych w
tablicach 1 i 2 oraz powinny bywvykonane zgodnie z oboyziujacymi normami wyszczegolnionymi w
p.10. Minimalna ilé¢ i czestotliwos¢ bada powinna wynosi:

1) dla cech klasowych - jedno badanie dla catep\pidzianej ildci kruszywa, jednate nie wikszej ni
500 ton,
2) dla cech gatunkowych - jedno badanie nalkaartie kruszywa w iléci 100 ton.

Niezalenie od w.w. badalaboratoryjnych, kada jednostkowa dostawa kruszywa (samochéd z
kruszywem) powinna liyoceniana wizualnie i w przypadku wysienia watpliwosci odnagnie jakaci
(zmiany barwy, frakcji, zapylenia, itp.) nalekruszywo takie umigi¢ na oddzielnym skladowisku do
chwili wykonania sprawdzagych bada laboratoryjnych. Wykonawca w opracowanym programie
zapewnienia jakéi powinien okréli¢ szczegbtowo:

- sposéb dokonywania odbioru kruszywa od produgenta
- przyjeta czestotliwos¢ badah,
- Spos6b pobierania probek (zgodnie z PN-76/B-05721
- laboratorium wykonujce badania,
- sposOb pogpowania w przypadku stwierdzenia dostawy partiskywva niezgodnego z wymaganiami
niniejszej
ST.

Nadz6r mae niezalenie od bada wykonywanych przez wykonawczazadat wykonania bada
dodatkowych lub wykortabadania dodatkowe we wiasnym zakresie.

6.3.2. Kontrola jakéci lepiszcza

Wykonawca, jako odpowiedzialny za prawidlowe zaiedie i jak@é stosowanego lepiszcza.
Prowadzi na swoj koszt kontgolilosciowg i jakosciowa. Wykonawca opracowuje i uzgadnia z
producentem lepiszcza umowne warunki odbioréciwego i jakéciowego oraz harmonogram dostaw.
W opracowanym programie zapewnienia fagkowykonawca powinien okéi¢ sposob dokonywania
odbioru dostarczanych partii lepiszcza oraz rodzajzestotliwosé bada kontrolnych (petnych i
skréconych), ktore zamierza wykonyivav okresie dostaw. Dla kdej dostarczonej partiisfodka
transportu) naley przewidzi€ nastpujacy zakres badaskréconych:

- barwe

- jednorodnéc
- lepkas¢

- czas rozpadu

W tym celu, przy roziadunku kdej cysterny samochodowej lub kolejowej wykonawohigra
préblke lepiszcza w iléci 2 dn? do szczelnego metalowego pojemnika i po wykonhaits ich wyniki
przekazuje nadzorowi.

6.4. Badania odbiorcze

Przy odbiorze wykonanych remontéw astkowych wykorzystuje si wyniki bada
prowadzonych w trakcie realizacji robot, uzupehyidm szczeg6tlowym przeglem (ocen
makroskopow) wszystkich wykonanych napraw. Przgyi dokonuje Inspektor Nadzoru lub jego
przedstawiciel w obecgoi kierownika robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Og0dlne zasady obmiaru robot podano w ST D-00.00M@nagania ogoine” p. 7.
55



7.2. Jednostka obmiaru robot

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) naprawionej powierzchni jezdhizewidywana
do wykonania ilé¢ jednostek obmiarowych - wedtug dostarczonego pniza robét.

8. ODBIOR ROBOT

Og0dlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00000/ymagania ogoélne" p. 8. Roboty uznaje
si¢ za wykonane zgodnie z dokumendapjojektows, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoruzegie
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleravejitug p. 6 daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbidr w czasie wykonywania roboét

W trakcie wykonywania rob6t odbiorowi podlega damaanie robot zgodnie z zatwierdzonym
projektem organizacji ruchu.

8.2. Odbior czsciowy
Odbidr czsciowy jest dokonywany zgodnie z ST D 00.00.00 ,Végrania ogoine”.

8.3. Odbidr ostateczny
Odbidr ostateczny jest dokonywany zgodnie z STOMDO.00 ,Wymagania ogodine”.

8.4. Odbidr pogwarancyjny
Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany zgodnie z[300.00.00 ,Wymagania ogolne”
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne wymagania dotycgce podstawy ptatndci

Ogdllne wymagania dotygze podstawy platgoi podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
ogélne” p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 fnremontu nawierzchni obejmuje: waitorobocizny, warté: zuzytych
materiatow z kosztami zakupu i transportu, wirforacy spretu z jego dowozem na budewodwozem,
koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i obligatoryjne podatki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1] PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywane do nawierzchni drogowych.

[2] BN-71/6771-02 Masy bitumiczne. Asfaltowa emalkationowa.

[3] PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoRakowanie, znakowanie i transport.
[4] PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drag.

10.2. Inne dokumenty

[5] Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulgfakbowe EmA-99. IBDIM - 1999.
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[6] WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakbgrysow izwiréw kruszonych produkowanych z
naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przezngckoto nawierzchni drogowych. CZDP-19/84.
[7] Ogolne Specyfikacje Techniczne D-05.03.17 ,Rahemstkowy nawierzchni bitumicznych” - GDDP
Warszawa 1995.
[8] Ogdlne Specyfikacje Techniczne D-05.03.08/09 ayhierzchnia podwdjnie lub pojedynczo
powierzchniowo utrwalana”.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D 01.02.04 ROZBIORKA ELEMENTOW DROG, OGRODZEN, PRZEPUSTOW

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghteécznej (SST)gswymagania dotyce
wykonania i odbioru robét zwkanych z rozbidrk elementdw drog na zadaniyVykonanie
remontéw czstkowych nawierzchni bitumicznych i usuwanie skutk@ przetoméw na drogach
wojewddzkich administrowanych przez Zarad Drog Wojewddzkich w Lublinie”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktiprzetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robot zgzanychz remontami
sieci drog wojewodzkich w wojewodztwie lubelskin obejmup:

- Rozebranie nawierzchni drogi wojewddzkiej mechamieavraz z wywozem materialow i
utylizacj. Przez Wykonawg

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane oksétenia podstawowe gs zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w SST D 00.00\/ymagania ogolne” p. 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Ogoblne wymagania dotygee rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania oggind’.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” p. 2.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycice spratu

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 3.
3.2. Sprat do rozbidrki

Do wykonania rob6t zwrzanych z rozbiork elementéw drog mi@ by wykorzystany sprg
podany poniej, lub inny zaakceptowany przezjmiera:
- spycharki,
- tadowarki,
- samochody ezarowe,
- frezarki,
- zrywarki,
— mioty pneumatyczne,
- pity mechaniczne,
- koparki.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymaganineg p. 4.
4.2. Transport materiatdbw z rozbiorki
Materiat z rozbidrki mena przewoz dowolnymsrodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D 0000Wymagania ogolne” p. 5.
5.2. Wykonanie robot rozbiérkowych

Roboty rozbiorkowe elementéw drog obejmugunecie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w p. 1.3, zgodnie z dokumenggmjojektows lub wskazanych przez agniera.

Inspektor Nadzoru nie polect Wykonawcy sporgdzenie dokumentaciji inwentaryzacyjnej lub/i
rozbiorkowej, w ktorej zostanie olleny przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbiérkowe mma wykonyw& mechanicznie lubg¢cznie w sposob okéeny w
dokumentacji projektowej lub przez Inspektora Nadzo

Wszystkie elementy przeznaczone do powtdrnego rzyktania (okrédone w p. 1.3.) powinny
by¢ usuwane bez powodowaniagdnych uszkodze O ile uzyskane elementy nie staje wlasndcia
Wykonawcy, powinien on przewié je na miejsce okétone przez Inspektora nadzoru.

Elementy i materialy, ktére zgodnie z ustaleniatap sie wlasndciag Wykonawcy, powinny b
usuntte z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jako robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoimes.
6.2. Kontrola jakosci robot rozbiorkowych

Kontrola jakdci robdt polega na wizualnej ocenie komplgtio wykonanych robot
rozbidrkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzesamentdéw przewidzianych do powtdrnego
wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D 00.0WM@@nagania ogolne” p. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarovg robo6t zwhzanych z rozbiérk elementow drég jest:
- dla nawierzchni - M(metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D 00.000f@nagania ogolne” p. 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoélne”

p. 9.
Cena wykonania robét obejmuje:

a) dla rozbidrki warstw nawierzchni:
- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiérki,
— rozkucie i zerwanie nawierzchni,
- ew. przesortowanie materialu uzyskanego z rozhiévki celu ponownego jej acia, z
utozeniem na poboczu,
- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,
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- wyréwnanie podiea i uporadkowanie terenu rozbiérki;
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wyskpuja.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAG ESZCZANIEM PODLO ZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaaphhicznej (SST)aswymagania dotyeze
wykonania i odbioru robot zewkanych z wykonaniem koryta wraz z profilowaniemagzszczeniem
podiaza na zadaniu,Wykonanie remontow czastkowych nawierzchni bitumicznych i usuwanie
skutkbw przetoméw na drogach wojewddzkich administowanych przez Zarad Drog
Wojewddzkich w Lublinie”. .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w poie 1.3.

1.3. Zakres robét obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dogyprowadzenia robot zazanych z :

- wykonaniem koryta mechanicznie wraz z profiloveanii zagszczaniem podia.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia g zgodne z obowkzujacymi polskimi normami i z definicjami podanymi w &
00.00.00. ,Wymagania ogolne".

1.5. Ogd6lne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jgkavykonanych robot oraz za ich zgodaa
dokumentagj projektovs, SST oraz z poleceniamizyniera.
Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D 00.00.00. ,Wymagania ogdlne

2. MATERIALY
Nie wystpuja.
3. SPRZET
3.1. Ogdblne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 3.
3.2. Sprzt do wykonania robo6t

Wykonawca przygpujacy do wykonania koryta i profilowania pod# powinien wykazasie
mozliwoscia korzystania z nagbujgcego spretu:
- réwniarek lub spycharek uniwersalnych z fikie ustawianym lemieszem;zynier maze dopycic

wykonanie koryta i profilowanie podta z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym

prostopadle do kierunku pracy maszyny,
— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniwgskich koryt),
- walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyfin.
Roboty wedtug niniejszej SST mpy¢ rowniez wykonywane ¢cznie.
Stosowany spgz nie mae spowodowé niekorzystnego wplywu na wdeiwosci gruntu
podiaza.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagan&neg p.
4,
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D 0000Wymagania ogoélne” p. 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przygti¢c do wykonania koryta oraz profilowania i zagczenia
podiaza bezpérednio przed rozpoeziem robét zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Wczesniejsze przysipienie do wykonania koryta oraz profilowania i gserzania podia, jest
mozliwe wytgcznie za zgoglinspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach atergsknych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagczonym podtzu nie mae odbywa
si¢ ruch budowlany, niezwzany bezpé&rednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztalttowarkaryta w planie i profilu powinny hy
wczeniej przygotowane.

Paliki lub szpilki naley ustawig& w osi drogi i w rgdach réwnolegtych do osi drogi lub w
inny sposOb zaakceptowany przezzyimiera. Rozmieszczenie palikbw lub szpilek powinno
umazliwia¢ nachgniecie sznurkdéw lub linek do wytyczenia robét w agistch nie wgkszych nk co
10 metréw.

Rodzaj spratu, a w szczegdlrigi jego moc naley dostosowé do rodzaju gruntu, w ktorym
prowadzone groboty i do trudnéci jego odspojenia.

Koryto mazna wykonywa recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie maszyn,
na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robdtatym zakresie. Sposéb wykonania musi by
zaakceptowany przeziyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta poeiniby wykorzystany zgodnie z
ustaleniami dokumentaciji projektowej, tj. wbudowamynasyp lub odwieziony na odktad w miejsce
wskazane przez hyniera.

Profilowanie i zagszczenie podia naley wykona& zgodnie z zasadami oktenymi w p.
5.4.

5.4. Profilowanie i zagszczanie podtaa

Przed przygpieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszcze

Po oczyszczeniu powierzchni pogho naley sprawdzi, czy istniejce rzdne terenu
umazliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanyclgdaych podiga. Zaleca gi, aby rzdne
terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5w®yvsze nk projektowane radne podiaga.

Jeeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wgstja zanizenia poziomu w podia
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinierpulehni podiaze na gtbokas¢
zaakceptowan przez Irtyniera, dowie¢ dodatkowy grunt spetiggy wymagania obowkujace dla
gornej strefy korpusu, w ikai koniecznej do uzyskania wymaganychkdmych wysokéciowych i
zagsci¢c warstwe do uzyskania wartei wskanika zagszczenia, okrdonych w tablicy 1.

Do profilowania podiga naley stosowd rowniarki. Sciety grunt powinien b§ wykorzystany
w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptovpangz Irkyniera.

Bezpdrednio po profilowaniu podi@ naley przysapi¢ do jego zagszczania. Zagszczanie
podiaza naley kontynuowa& do osigniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od podanego w
tablicy 1. Wskanik zag:szczenia nalgy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartei wskaznika zagszczenia podia (k)

Strefa Minimalna wartg | dla KR3 — KR4
korpusu

Gorna warstwa o gruloi 20|1,00

cm

Na gkbokasci od 20 do 50 cm

od powierzchni podima 0,97
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W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat twgry podiaze uniemaliwia przeprowadzenie
badania zagszczenia, kontrglzag:szczenia naley oprz€ na metodzie obgien ptytowych. Naley
okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia pogho wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek
wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie ip@n przekracza?2,2.

Wilgotnosé gruntu podiga podczas zggzczania powinna lByrowna wilgotndci optymalnej
Z tolerancj od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagszczonego podiza

Podiae (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno kyutrzymywane w dobrym
stanie.

Jeeli po wykonaniu robét zwizanych z profilowaniem i zgagzczeniem podi@ nasipi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystnatychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to
powinien on zabezpiecéypoditaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad preeizenie
folii lub w inny sposéb zaakceptowany przezyiniera.

Jezeli wyprofilowane i zagszczone podie uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do
uktadania kolejnej warstwy mina przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podia Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoeamiezlgdnych
napraw. Jeeli zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgamykona on na
wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoimes.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiarow dotyczcych cech geometrycznych i
zag:szczenia koryta i wyprofilowanego podéopodaje tablica 2.

Tablica 2. Cestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow wykonanego koryta i wyprofilowanego
podiaza

Lp. Wyszczegdlnienie Minimalna czstotliwoi¢
bada bada i pomiarow
i pomiaréw
1 | Szerokec koryta 10 razy na 1 km oraz w 3 miejscach nadkg

zatoce i skrzypwaniu

Réwna¢ podiuzna co 20 m na kalym pasie ruchu

Réwna¢ poprzeczna | 10 razy na 1 km

Spadki poprzeczne |10 razy na 1 km

g ||l W|DN

co 50 m w osi jezdni i na jej kradziach oraz w
miejscach na kalej zatoce i skrzyowaniu

6 Uksztaltowanie osi Wco 50 m w osi jezdni i na jej kradziach oraz w

Rzdne wysokéciowe

A"

planie” miejscach na kalej zatoce i skrzyowaniu

7 Zaggszczenie, w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
wilgotnosé gruntu| rzadziej nk raz na 600 M
podiaza

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uks$at@ania osi w plani
nalezy wykona w punktach gtéwnych tukéw poziomych

1%
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6.2.2.Szerokd¢ koryta (profilowanego podia)

Szeroké¢ koryta i profilowanego podi@ nie mae r&nié¢ sie od szerokéci projektowanej o
wigcej niz +10 cm i -5 cm.

6.2.3.ROwnai¢ koryta (profilowanego podia)

Nieréwndci podhwzne koryta i profilowanego podia naley mierzy¢ 4-metrows tatg zgodnie
Z normy BN-68/8931-04 [4].

Nierébwndaci poprzeczne naky mierzyt 4-metrovy tata.

Nieréwndci nie mog przekracz& 20 mm.

6.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego padtigowinny by zgodne z dokumentag]
projektowg z tolerancj + 0,5%.

6.2.5.Rz¢gdne wysokéciowe

R&nice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podia i
rzednymi projektowanymi nie powinny przekraézel cm, -2 cm.

6.2.6.Uksztaltowanie osi w planie
O$ w planie nie mge by przesurgta w stosunku do osi projektowanej ccegj niz+ 5 cm.
6.2.7.Zag;szczenie koryta (profilowanego podé)

Wskanik zag:szczenia koryta i wyprofilowanego podéokrélony wg BN-77/8931-12 [5]
nie powinien by mniejszy od podanego w tablicy 1.

Je&li jako kryterium dobrego zagzczenia stosuje ¢siporownanie wart@i modutow
odksztalcenia, to wargé stosunku wtdérnego do pierwotnego modutu odksztédceokrélonych
zgodnie z norm BN-64/8931-02 [3] nie powinna bywicksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zagszczania naley bad& wediug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotdé
gruntu podtaa powinna by rowna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod -20% do + 10%.

6.3. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (prdilowanego podiaa)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujwicksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny bynaprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej 10
cm, wyrdéwnanie i powtdrne zaggczenie. Dodanie nowego materiatlu bez spulchniegkonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D 0000M@/magania ogdlne” p. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D 0000\ymagania ogélne” p. 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentacja projegto®ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, feli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg punktu 6 daty

wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygeze podstawy ptatdgi podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania
ogolne” p. 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 fkoryta obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i roaphzamiem,
- zatadunek nadmiaru odspojonego gruntdrodki transportowe i odwiezienie na odktad lub masy
- profilowanie dna koryta lub podia,
— zagszczenie,
— utrzymanie koryta lub podia,
- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclznigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probekgrun

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. ©@zaaie wilgotnéci

3.  BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie hoddksztaticenia nawierzchni podatnych i
podiaza przez obeizenie plyt

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résgnnawierzchni planografem i fat

5 BN-77/8931-12 Oznaczanie wghkika zagszczenia gruntu

67



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
NAWIERZCHNI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe]j specyfikaamhhicznej (SST)gswymagania dotycce
wykonania i odbioru robét zgtanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRsyjnych
nawierzchni na zadaniu;Wykonanie remontéw czastkowych nawierzchni bitumicznych i
usuwanie skutkow przetoméw na drogach wojewodzkicladministrowanych przez Zarzd Drég
Wojewddzkich w Lublinie”. .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stardmkiument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wyszczegolnionyeip. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robo6t zezanych zremontami
sieci drog wojewodzkich w wojewddztwie lubelskini obejmup
- Oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnych,
- Skropienie warstw konstrukcyjnych nawierzchni erudsfaltovs modyfikowar.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymagani@log” p. 1.4.

1.5. Ogd6lne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogond’.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotycge materiatow

Ogdlne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pada SST D
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” p. 2.

2.2. Rodzaje materiatbw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw gwakcyjnych nawierzchnigs
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej - katioa@mulsjesredniorozpadowe wg WT.EmA-1999

[5],
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw zsmanek mineralno-asfaltowych - kationowe
emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1999 [5].

2.3. Wymagania dla materiatéw
Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBEmA-94 [5].
2.4. Zuzycie lepiszcza do skropienia

Orientacyjne ziycie lepiszcza do skropienia warstw konstrukcyjnpelwierzchni podano w
tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszcza do skropienia warstw konstrukcyjngalwvierzchni

Lp. | Rodzaj lepiszcza zycie (kg/nd)

1 Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4 do 1,2
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Doktadne zaycie lepiszczy powinno liyustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez Inspektora Nadzor

2.4. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggpowodowd utraty cech lepiszcza i olheinia jego
jakaoscei.

Emulsg maozna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnydbraikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowad zbiornika walcowego lgcego, ze wzglddu na tworzenie sina duej
powierzchni cieczy ,kaucha” asfaltowego zatykgjego paniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej rgleprzestrzega zasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycice spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 3.
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien azgk Sie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
— szczotek mechanicznych,

zaleca s uzycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinrtaviggkonana z
twardych elementow czyszgzch i shezy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powiposiadéa mickkie elementy
czyszcace | stwy¢ do zamiatania. Zalecag¢siuzywanie szczotek wypoganych w uradzenia
odpylagce,
- sprzarek,
- zbiornikéw z wod,
— szczotekgcznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni ngleuzywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposaona w urzdzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg na sprawdzanie i regulowanie
nastpujacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozygrej lepiszcze,

- predkaéci poruszania siskrapiarki,

- wysokaci i dtugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencbizolowany termicznie tak, aby byto rdove
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewimiozktadanie lepiszcza z toleragej 10% od iléci zatazone).

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagani@ne] p.
4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja maée by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkagh, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiege nie ledg korodowaty pod wpltywem emulsji i nieetly
powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone dmwozu emulsji powinny ldy przedzielone
przegrodami, dzigtymi je na komory o pojemsoi nie wickszej ni 1 nT, a kada przegroda
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powinna mi€¢ wykroje w dnie umgliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornik
przeznaczone do transportu lub skladowania emptsjiinny by czyste i nie powinny zawieta
resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D 0000Wymagania ogdolne” p. 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsitniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu
przy wyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywmatl cénieniem. W miejscach trudno
dostpnych naley uzywa¢ szczotek ¢gcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudogbgany
bezpgrednio przed skropieniem warstwa powinn& logzyszczona z kurzu przyyciu spezonego
powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnalmczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bylaywana woda, to skropienie lepiszczemzmmasipic¢
dopiero po wyschartiu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierizahmaze
by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy m@ rozpocz¢ sie po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej
oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna d®yskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek, a w
miejscach trudno doginych ecznie (za pomagcweza z dysa rozpryskovs).

Temperatura lepiszcza powinna 8ai€ sic w przedziale podanym w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatura lepiszcza przy skrapianiu

Lp. | Rodzaj lepiszcza Temperatuf&)

1 Emulsja asfaltowa kationowa od @940”

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza& do temperatury zapewnigej wymagan lepkascé.

Jeeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibgé
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas rahzp dla umaliwienia penetracji lepiszcza w
warstwe i odparowania wody z emulsji. W zafesci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1
godz. do 24 godzin.

Przed ulgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wyawca powinien
zabezpieczy skropiory warstwe nhawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezledny ruch
budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogdlne zasady kontroli jako robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélmes.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadprobne skropienie
warstwy w celu okrédenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieslenia wymaganej iléci
lepiszcza w zalosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do gieaia.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszcza powinnadygparta na atestach producenta z tyen\Wykonawca powinien
kontrolow& dla kazdej dostawy wigciwosci lepiszcza podane w tablicy 3.

Tablica 3. WHaciwosci lepiszcza kontrolowane w czasie robot

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie
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wiasciwosci wedtug normy

1 Emulsja asfaltowa kationowa| legko EmA-99 [5]

6.3.2. Sprawdzenie jednorodicoskropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w
opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczé#okei rozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D 00008\@/magania ogoélne” p. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D 00000ymagania ogodlne” p. 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengaprojektows, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, feli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg p. 6 daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotygeze podstawy ptatdgi podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania
0golne” p. 9.
Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— mechaniczne oczyszczenie zHaj niej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem weadub wyciem spgzonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze
Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetasf@ltow

2.  PN-EN-12591:2002 Przetwory naftowe. Asfalty dnog

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnigkigN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozkladanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/6(#8a 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfed EmA-99. IBDIM - 1999 r.
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